% industrial

anti-cerrosion ceatings

Technicky list

PUR DTM 220 NF

Polyuretanova podkladova farba 2K

SUVISIACE PRODUKTY

PUR HARD - DTM 220 Tvrdidlo do polyuretanovej podkladovej
farby 2k

THIN 50 Univerzalne riedidlo,
pomalé, Standard, rychle

POUZITIE

» Polyuretdanova podkladova farba 2k je ur€ena na malovanie ocelovych,
liatinovych, v interiéri aj v exteriéri. Vzhfadom na svoje vlastnosti si
nevyzaduje pouzitie zakladného nateru.

VLASTNOSTI
e Chemicka odolnost

» Podklad a farba v jednej vrstve
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SUBSTRATY

Ocelové alebo liatinové podklady musia byt suché, bez oleja, mastnoty, prachu, volne

Ocel spojenej vrstvy starého nateru, valcovanych okuiji, volnej hrdze a cudzich necistét; povrch
by mal prezentovat lesk vychadzajuci z kovového podkladu. Hladké a lesklé kovové

povrchy je potrebné prebrusit brasnym papierom P120 kvéli ziskaniu spravnej drsnosti.

Prebrusit, odmastit.

Na predtym natretych podkladoch je potrebné vykonat na malom povrchu ski$obny nater.
Ak po zaschnuti farby ziskame neziaduci G¢inok, tak je potrebné staré natery Gpine
odstranit a podklad nanovo pripravit podla vy$Sie uvedenych pokynov.

Staré lakované natery

Poznamka: Brusenie na sucho spdsobuje tvorbu prachu a drobnych ¢astic. Odpordé¢ame pouzit vhodné prostriedky na
ochranu dychacich ciest.

MIESACi POMER

Metdda malovania Produkt Objemovo Hmotnostne
|:|’|:|‘|:| PUR DTM 220 NF 6 100
Valcek, Stetec PUR HARD — DTM 220 1 13
PUR DTM 220 NF 6 100
Pneumatické striekanie PUR HARD —DTM 220 1 13
Univerzalne riedidlo THIN 50 0+10% 0+8
PUR DTM 220 NF 6 100
Hydrodynamické striekanie
PUR HARD - DTM 220 1 13

VISKOZITA

@ DIN 4/20°C
45+70s

Pneumatické striekanie

FAREBNE PREVEDENIA

VSetky farby st dostupné v mieSacom systéme Novol Industrial.

OBSAH PRCHAVYCH ORGANICKYCH ZLUGENIN

VOC II/A/j limit* 500 g/l
VOC skuto¢né v zavislosti od farby 470-490 g/I

* Pre zmes pripravent na pouzitie podla smernice EU 2004/42/CE.

PODMIENKY APLIKACIE

- malovany povrch musi byt suchy,

- teplota produktu min. + 10°C,

- teplota farby, malovaného povrchu a okolia by mala byt v rozmedzi +5°C az + 30°C,

- relativna vihkost by nemala prekro€it 80 %,

- nemalujte vo vlhkom prostredi (napr. ked existuje pravdepodobnost dazda, hmly,

snezenia), v hordcich popoludiajSich hodinach a v silnom vetre.

Podmienky malovania uréuju ¢as schnutia vrstvy produktu a vlastnosti ziskaného nateru. Teplota podkladu by mala byt
minimalne o 3°C vy&Sia ako teplota rosného bodu v danom okoli.
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APLIKACIA
Tryska Tlak Vzdialenost’

Pneumatické striekanie 1.8 +2.2mm 2 + 4 bar 15+20cm

POZOR: dodrziavajte
. . 100 + 180 bar

pokyny vyrobcu Hydrodynamické striekanie 033+0.38mm | .\ "~ na vzduchu 10+ 15¢cm
pristroja s ochranou vzduchu (0.013"+ 0.015") 2 bary

//// Stetec

Odporuca sa Stetec z prirodnych Stetin, alebo zo zmesi
prirodnych a syntetickych Stetin.

2 z Valec

Odporucaju sa veltrové a mohérové valce.

Volba parametrov pre metddu striekania zavisi od individualnych potrieb a vlastnosti zariadenia a mali by jej predchadzat

technické skusky.
Pozor!
Mali by ste sa uistit, Ze su okraje a rohy dobre natreté.

V zavislosti od typu valca sa po¢as malovania mézu na natretom povrchu vytvarat vzduchové bubliny,

ktoré poc€as schnutia praskaju a vytvaraju kratery.

nateru v danom rozsahu

Odporucany pocet vrstiev 1+2
Hrubka celkovej mokrej vrstvy 150 — 250 ym
Hrubka celkovej suchej vrstvy 75-125 uym

Vytazok zmesi pripravenej 10 m2!

na pouzitie pre hribku suchého )
pri 50 um

Cas medzi vrstvami

Druhu vrstvu podkladovej farby mézete nanasat po 15

mindtach.
TECHNICKE UDAJE
Obsah tuhych latok vahovo v zmesi PUR 60 = 65 %
DTM 220 NF s PUR HARD — DTM 220; 6 + 1
Obsah tuhych latok objemovo v zmesi PUR 47 =53 %
DTM 220 NF s PUR HARD — DTM 220; 6 + 1
:Z?qt%ta ZL‘TT?\'/ISiZPZl(J)BGDTM 220 NF s PUR 12+1,3 glom?
- ; 6+1

Stalost zmesi pri 20 °C 2 hod.
Lesk mat
Prilnavost, STN-EN ISO 2409 0+1
Elasticita, STN-EN ISO 1519 min. 8
Odolnost proti narazu, STN-EN ISO 6272-1 min. 50
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Korézna odolnost v solnej hmle, PN-EN ISO
9227

velmi dobré antikor6zne vlastnosti

Odolnost proti vode, STN-EN ISO 2812-2

periodické, nevydrzi nepretrzité ponorenie

Chemicka odolnost

pravidelne (rozstreky, Spliechania)

STUPEN VYSCHNUTIA

PN-C 81519 Cas
Bezprasnost Stupen 1 45 minat
Dotykova suchost’ Stupen 3 5 hod.
Celkova tvrdost’ Stuperi 6 18 hod.

POZOR: Cas schnutia sa mdze menit v zavislosti od teploty a vihkosti.

CISTENIE ZARIADENIA

Univerzalne riedidlo THIN 50, alebo riedidlo na nitrocelulézové produkty.

SKLADOVACIE PODMIENKY

Skladovat na chladnom a suchom mieste, mimo dosahu zdrojov ohfia a tepla, pri teplote od 5°C do 35°C.
Vyhnite sa pdsobeniu sine€ného Ziarenia.

MIN. TRVANLIVOST DO

PUR DTM 220 NF 18 mesiacov/20 °C
PUR HARD — DTM 220 18 mesiacov/20 °C
Univerzalne riedidlo THIN 50 24 mesiacov/20 °C
BEZPECNOST

Pozri: Karta bezpe¢nostnych Gdajov

DALSIE INFORMACIE

Registracné ¢islo: 000024104

Uginnost nasich systémov je vysledkom laboratérnych testov a dlhoro&nych skusenosti. Udaje obsiahnuté v tomto materiali
su v sulade so su¢asnym stavom poznatkov o nasich produktoch a moznostiach ich pouzitia. Zaru€ujeme vysoku kvalitu za
predpokladu, ze budu spinené nase pokyny, a ze praca bude vykonavana v sulade so zasadami dobrého remeselnickeho
spracovania. Je potrebné vykonat ski$obnu aplikaciu produktu z dévodu jeho potencialne odliSnej reakcie s réznymi
materialmi. Nie sme zodpovedni za to, ak bol kone¢€ny vysledok prace ovplyvneny faktormi mimo naSej kontroly.
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