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Karta techniczna

COBRA UNDERBODY SHIELD

ANTYKOROZYJNA POWLOKA NA PODWOZIE

WLASCIWOSCI

COBRA UNDERBODY SHIELD to antykorozyjna dwusktadnikowa powtoka epoksydowa do konserwacji podwozia oraz elementéw
zawieszenia. Produkt moze by¢ stosowany na powierzchnie chropowate (np. po piaskowaniu) oraz na podtoza, ktére nie zostaty idealnie
przygotowane. Po natrysku tworzy grubg, elastyczng powtoke o wysokiej odpornosci na uszkodzenia mechaniczne, w tym uderzenia
kamieni. Posiada bardzo wysokg zawarto$¢ aktywnych inhibitorow korozji oraz doskonate barierowe wtasciwosci antykorozyjne. Moze
stanowi¢ samodzielng powtoke, nie jest wymagane pokrywanie go kolejnymi warstwami nawierzchniowymi. Produkt wystepuje w dwoch
wersjach kolorystycznych: czarnej BLACK oraz szarej z ziarnem aluminium GREY ALU.

PODLOZA

Stal Powierzchnie nalezy oczyscic:

Metoda strumieniowo-$cierng (np. piaskowanie) az do uzyskania stopnia czystosci Sa 2 —
oznacza to, ze powierzchnia powinna by¢ matowa, bez widocznej rdzy i starych powtok, cho¢ mogag
pozostac niewielkie slady przebarwien.

lub

mechanicznie (np. szlifierkg z papierem $ciernym P80-P120), recznie (np. szczotka druciana,
papierem Sciernym P80-P120) do stopnia St 3 — oznacza to, ze powierzchnia powinna by¢ jednolita,
metalicznie czysta, bez luznej rdzy i starych powtok.

Powierzchnia po obrébce powinna by¢ wolna od oleju, smaru, pytu, luzno zwigzanej z podtozem
starej powtoki malarskiej, zgorzeliny walcowniczej, rdzy i obcych zanieczyszczen; powierzchnia
powinna wykazywac¢ potysk pochodzacy od metalowego podtoza.

Po zakonczeniu obrébki powierzchnie nalezy doktadnie odmuchac i odttuscic.

Stal ocynkowana W celu uzyskania odpowiedniej chropowatosci powierzchni, zaleca sie wykonanie tagodnej obrobki
strumieniowo-s$ciernej z uzyciem kulistych materiatéw niemetalicznych, takich jak mikrokulki szklane
lub ceramiczne.

Alternatywnie mozna zastosowac¢ szlifowanie papierem $ciernym o gradacji P240-P320 lub
uzywajac wioknin $ciernych: zielonej 320 (General Purpose) lub czerwonej 360 (Very Fine).

Po zakonczeniu obrébki powierzchnie nalezy doktadnie odmuchac i odttuscic.

Oryginalne elementy powlekane

metoda kataforetyczng Odttusci¢, zmatowi¢ zielong wtoknina scierng (General Purpose) NOVOL, odttuscic.

Utwardzone dwukomponentowe

A . Odttusci¢ i przeszlifowaé na sucho papierem P180 — P220. Odmuchac i odttuscic.
stare powtoki lakierowe

*Przed lakierowaniem zaleca sie przeprowadzenie testu odpornosci na rozcienczalniki. Test polega na przetarciu niewielkiej
powierzchni agresywnym rozcienczalnikiem (np. NITRO). Jezeli powtoka rozmigknie, klei sie to mamy do czynienia z powtoka
jednokomponentowg termoplastyczna.

UWAGA:
Nie zalecamy aplikacji COBRA UNDERBODY SHIELD na powtoki jednokomponentowe ($rodki ochrony karoserii, masy bitumiczne).

PRODUKTY POWIAZANE

COBRA UNDERBODY SHIELD

HARDENER Utwardzacz COBRA UNDERBODY SHIELD HARDENER

ZAWARTOSG ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH

VOC II/B/c limit* 540 g/I
VOC rzeczywiste 395 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE
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PROPORCJE MIESZANIA

Objetosciowo Wagowo
|:| |:| COBRA UNDERBODY SHIELD 3 100
- COBRA UNDERBODY SHIELD 1 20
HARDENER

WARUNKI APLIKACJI

Zaleca sie aplikacje w temperaturze od 10°C do 30°C i wilgotnosci nie wiekszej niz 80%.

APLIKACJA

Produkt nalezy aplikowaé przy uzyciu konwencjonalnego pistoletu natryskowego zasilanego grawitacyjnie wyposazonego w dysze o
Srednicy 2,5 mm lub za pomoca pedzla odpornego na dziatanie rozcienczalnikow.

i;:ﬁ;iﬂepgg}ggﬁ przy uwzgledni¢ wskazowki producenta sprzetu
Rekomendowana liczba 5.3

warstw

Cdparovani Tises

Zalecana grubosc¢ powtoki 150 - 200 um

CZASY SCHNIECIA

Suchos¢ dotykowa 4 h/20°C

Catkowicie suchy 12 h/20°C

Twardos$¢ koncowa 7 dni/ 20°C

POKRYWALNY PRZEZ

COBRA UNDERBODY SHIELD, po 12 h, mozna pokrywa¢ masami STP Novol, Cobra WAX & ML, a takze lakierami bazowymi,
lakierem bezbarwnym lub emalia.

Maksymalny czas naktadania nastepnej powtoki bez matowania wynosi 48 h. Po uptywie 48 h COBRA UNDERBODY SHIELD nalezy
zmatowi¢ zielong wtdknina $cierng 320 (General Purpose) lub czerwong 360 (Very Fine).

ODPORNOSC UV

Produkt ma wystarczajgca odpornos¢ UV do zabezpieczenia podwozia oraz elementéw nie narazonych na bezposrednio na dziatanie
promieni UV. W przypadku bezposredniej ekspozycji na swiatto stoneczne zaleca sie zabezpieczy¢ system warstwg nawierzchniowg
odporng na promieniowanie UV.

ODPORNOSC ANTYKOROZYJNA

Minimum 1000 godz. Ri 0 dla 150um suchej warstwy wg PN-EN ISO 9227 / PN-EN ISO 4628.
Zapis ten oznacza, ze powtoka o grubosci 150 pm, poddana testowi w komorze solnej przez minimum 1000 godzin wedtug normy

PN-EN ISO 9227, uzyskata ocene Ri 0 wedtug normy PN-EN ISO 4628, czyli nie wykazata zadnych oznak korozji.

KOLORY

Czarny (BLACK), Szare aluminium (GREY ALU).
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CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobow epoksydowych THIN 860 lub rozpuszczalnik do wyrobdw nitrocelulozowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywa¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.
Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

COBRA UNDERBODY SHIELD 24 miesigce/20°C

COBRA UNDERBODY SHIELD HARDENER 24 miesigce/20°C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104

Efektywnos¢ naszych systemow jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane zawarte w niniejszym
materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania. Gwarantujemy wysoka jako$é
pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest
wykonanie probnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie ré6zne zachowanie sie¢ wyrobu z réznymi materiatami.
Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na korncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujgce sie poza naszg kontrola.
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