P cArever
PRIMER

GRUNTUJACY PODKLAD AKRYLOWY

Cienkopowtokowy podktad gruntujgcy. Gotowy do szlifowania juz po ok. 2 h w temp. 20°C. Swietnie sprawdza
sie jako izolator dla szpachléwek poliestrowych. Bardzo tatwy w aplikacji, pozwala na regulacje stopnia lepkosci
za pomocg rozcienczalnika. Jest przeznaczony na dobrze przygotowane powierzchnie.

CAREVER HARD PRIME utwardzacz do podktadu akrylowego

CAREVER THINNER uniwersalny rozcienczalnik do podktadow i lakieréw

Stare powtoki Odttusci¢ zmywaczem CAREVER DEGREASER i przeszlifowac na sucho
lakierowe papierem P220 - P360,

Szpachlowki

poliestrowe Do koncowego wyréwnania przeszlifowa¢ P240 — P320 na sucho,

Laminaty poliestrowe Odttusci¢ zmywaczem CAREVER DEGREASER i przeszlifowa¢ na sucho P280,

Przemy¢ zmywaczem CAREVER DEGREASER i zmatowi¢ wikning scierna.
Tworzywa sztuczne Ponownie odttusci¢ i zastosowac srodek zwiekszajacy przyczepnosé do
tworzyw sztucznych oraz dodatek zwiekszajgcy elastycznosé,

Stal Odttusci¢ CAREVER DEGREASER i przeszlifowa¢ na sucho P120 - P240,

Grunty reaktywne . o )
. Aplikowac¢ po wyschnieciu. Bez potrzeby matowania
(wash primer’y)

Podktady epoksydowe

dwukomponentowe Do 12 godzin bez szlifowania, po uptywie 12 godzin przeszlifowa¢ P320.

PROPORCJE MIESZANIA, LEPKOSC

Objetosciowo Wagowo
PRIMER 5 100
D;'D::E,
HARD PRIME 1 12.5
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ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH LZO (VOC)

APLIKACJA

THINNER*

*llos¢ rozciehczalnika dodajemy w przeliczeniu na podktad (komponent A)

Dla uzyskania mieszaniny o odpowiednich parametrach, bardzo wazne jest doktadne dozowanie
poszczegolnych komponentéw. Dobrg praktykg jest wymieszanie podkifadu z utwardzaczem, a
nastepnie dodanie rozcienczalnika i ponowne wymieszanie wszystkich sktadnikéw. Po dozowaniu
komponentéw szczelnie zamkna¢ opakowanie podkiadu, utwardzacza i rozcienczalnika.

VOC II/B/c limit*

VOC rzeczywiste

540 g/l
520 g/l

Zaleca sie aplikacje podktadu w temperaturze wyzszej niz 15°C i wilgotnosci nie wiekszej niz 80%.
Temperatura powierzchni na ktérg naktadamy podktad akrylowy powinna by¢ min. 3°C wyzsza niz temperatura
punktu rosy, aby unikng¢ kondensacji wilgoci i wchianiania jej przez podkfad akrylowy.

Natozy¢ dwie pojedyncze mokre warstwy, pozostawiajgc czas na odparowanie przy 20°C 5+10 minut po kazdej

warstwie

Yata
1 alal

Proporcje

Lepkosc¢
natryskowa

DIN 4/20°C

Czas zycia
mieszankKi

llos¢ warstw,
dysza

Cisnienie

Czas
odparowania
miedzy
warstwami w
20°C

Grubosé
pojedynczej
suchej warstwy

Data aktualizacji: 20.12.2024 r.

. Czas odparowania zalezy od temperatury i grubosci warstwy.

5+14+20%

26-34 s

ok. 45 min./20°C

2 warstwy, [11.6-1.8 mm

Uwzgledni¢ wskazéwki producenta

pistoletu lakierniczego

5-10 min

30-50 um na kazda warstwe
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CZASY UTWARDZANIA

20°C 60°C

@
120 min. 30 min.

* dla maksymalnie dwoch warstw.

Szlifowanie na sucho mechaniczne P360 - P500

| Szlifowanie na sucho reczne P400 - P500
m%é? Szlifowanie na mokro mechaniczne P600 — P1000
L—i? Szlifowanie na mokro reczne P800 — P1000

W kolejnych krokach szlifowania nie stosowac przeskoku w gradacji papieru $ciernego wiekszego niz 100.
Przyktadowo dla maszynowej obrébki wykanczajgcej na sucho: P360—P400—P500.

Zaleca sie uzycie pudru kontrolnego (pomiedzy kolejnymi krokami szlifowania) pozwalajgcego na
wykrywanie niedoskonatosci na szlifowanym obszarze i ich eliminacje na wczesnym etapie.

Szlifowanie na mokro wydtuza proces przygotowania powierzchni o czas potrzebny na wysuszenie podktadu
po obrébce. Moze by¢ tez przyczyng wad lakierniczych zwigzanych z uwiezieniem wilgoci w podktadzie.

Komplet (1 litr podktadu + utwardzacz w odpowiedniej proporciji) pozwala na uzyskanie ok. 6 m2 suchej warstwy
0 grubosci 100 pm.

Biaty, szary, czarny, grafitowy

CZYSZICZENIE SPRZETU

Uniwersalny rozcienczalnik do podktadéw i lakieréw THINNER lub rozpuszczalnik do wyrobéw
nitrocelulozowych.
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WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywac¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

PRIMER 24 miesigce / 20°C
HARD PRIME 18 miesiecy / 20°C
THINNER 24 miesigce / 20°C

BEZPIECZENSTWO

Stosuj wiasciwe srodki ochrony osobiste;j!
Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACIE

Efektywnos¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia.
Dane zawarte w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach
i mozliwosciach ich stosowania. Gwarantujemy wysokg jako$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze
instrukcje oraz praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie
probnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie r6zne zachowanie sie wyrobu z réznymi
materiatami. Nie ponosimy odpowiedzialnosci, jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wplyw czynniki
znajdujace sie poza naszg kontrola.

Numer rejestrowy: 000024104

Niniejsza karta techniczna produktu zastepuje wszystkie poprzednie wydania.
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