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WLEASCIWOSCI

* Produkt aerozolowy

» Szybkoschngcy podktad utwardzany promieniami UV
» Btyskawiczne utwardzanie w ciggu 30-60 sekund

» Znakomita obrébka na sucho
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PODLOZA

Stare powtoki lakierowe

Odttusci¢ Spectral EXTRA 785, przeszlifowa¢ na sucho P220 + P360, ponownie
odttuscic.

Szpachléwki poliestrowe

Szpachléwka UV

Przeszlifowa¢ na sucho, do koncowego wyréwnania P240 + P320, odttusci¢ Spectral
EXTRA 785.

Utwardzone podktady epoksydowe

Przeszlifowa¢ P320, odttusci¢ Spectral EXTRA 785.

Stal

Odttusci¢ Spectral EXTRA 785, przeszlifowac na sucho P120, ponownie odttuscié.

Stal ocynkowana

Odttusci¢ Spectral EXTRA 785, przeszlifowa¢ na sucho P120, ponownie odttuscié.

Aluminium

Odttusci¢ Spectral EXTRA 785, przeszlifowa¢ na sucho P280 + P360 lub zmatowié
widkning $cierng, ponownie odttuscic.

Oryginalne elementy powlekane
metodg kataforetyczna.

Odttusci¢ Spectral EXTRA 785, przeszlifowac wtékning scierng, ponownie odttuscic.

Tworzywa sztuczne

Patrz instrukcja PL_SI_Lakierowanie tworzyw sztucznych.

SPOSOB POSTEPOWANIA

¢ Przed zastosowaniem wstrzgsac pojemnik aerozolowy przez ok. 2 min w celu ujednolicenia
‘ produktu.
h Aplikacja cienkiej warstwy polepszajgcej 05

przyczepnos¢ ’
Odparowanie w 20°C 1 min
Utwardzanie promieniowaniem UV 30s

ﬁ Aplikacja kolejnych warstw 2-3
Odparowanie miedzy warstwami w 20°C 1 min*
Odparowanie po ostatniej warstwie 5 min*
(przed utwardzaniem UV) w 20°C
Utwardzanie promieniowaniem UV 30s
Po uzyciu nalezy oczysci¢ zawor.
W tym celu odwrdci¢ pojemnik i rozpylac przez ok. 5s, az zawor bedzie pusty.
Grubos¢ pojedynczej suchej warstwy ok. 25 pm

UWAGA: Czas utwardzania podane sa dla grubosci 60-90 um suchej warstwy. Jednorazowo zaleca sie utwardzanie
maksymalnie 3 warstw. Po procesie utwardzania podktadu UV dopuszcza sie aplikacje kolejnej warstwy zgodnie z powyzszymi
zaleceniami — w ciggu 8 godzin bez koniecznosci matowania. Nie przekraczaé 150 um sumarycznej grubosci suchej warstwy.

*Podane czasy moga sie zmieni¢ w zaleznosci od temperatury i wilgotnosci otoczenia. Dobrg praktyka jest pozostawienie
poszczegdlnych warstw do uzyskania matowosci (odparowania rozcienczalnika).
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ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH

VOC II/B/e limit* 840 g/l
VOC rzeczywiste 610 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE

WARUNKI APLIKACJI

Zaleca sie aplikacje podktadu w temperaturze wyzszej niz 15°C i wilgotnosci nie wiekszej niz 70%.

LAMPA UV

Wszystkie lampy UV o dtugosci fali 395-400nm.
Czas utwardzania jest zalezny od mocy lampy oraz jej odlegtosci od podtoza/elementu.
Rekomendujemy uzycie lampy Scangrip UV GUN.

POKRYWALNY PRZEZ

Pokrywalny przez wszystkie lakiery nawierzchniowe NOVOL.

SZLIFOWANIE
I Szlifowanie na mokro P600 +~ P1000

Szlifowanie na sucho P360 + P500

KOLOR

Szary.
WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywac w pozycji pionowej w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta. Unika¢ naswietlania
promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

UNDER UV-SWIFT SPRAY 12 miesigcy/20°C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki.

ISTOTNE UWAGI

Podczas pracy z lampami emitujagcymi promieniowanie UV przestrzega¢ wszystkich instrukcji bezpieczenstwa
dostarczonych przez producenta urzadzenia. Stosowa¢ srodki ochrony osobistej (okulary ochronne, odziez ochronna)
dedykowane do uzywanej lampy UV.

Przed kazdym uzyciem intensywnie wstrzasna¢.
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INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104.

Efektywnos¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane zawarte
w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania.
Gwarantujemy wysokg jako$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami
dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie probnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie rézne zachowanie sie
wyrobu z réznymi materiatami. Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujace
sie poza naszg kontrola.

4/4



