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Spectral UNDER 375-00

Spectral UNDER 375-00
Spectral UNDER 375-00
Spectral UNDER 375-00
Spectral H 6525
Spectral SOLV 855

Spectral PLAST 775
Spectral PLAST 825

Szybki

Szybki podktad

podktad wypetniajgcy Air Dry

PRODUKTY POWIAZANE
wypetniajgcy Air Dry biaty P1

Szybki podktad wypetniajgcy Air Dry szary P3
Szybki podktad wypetniajgcy Air Dry czarny P5

Rozciencz

Utwardzacz standardowy
alnik do wyrobow akrylowych

standardowy, szybki, wolny, extra wolny
Dodatek zwiekszajacy elastycznosé
Dodatek zwiekszajgcy przyczepnosc

do tworzyw sztucznych

WLASCIWOSCI

» Pozwala zaoszczedzi€ energie zuzywang na przyspieszanie suszenia

tradycyjnych podktadéw

» Krétki czas do szlifowania (60+-90 min./20°C)

w zale

znoséci od ilosci warstw (1+3)

* Przystosowany do schniecia w niskich temperaturach (od 5°C)

* Mocno wypetniajgcy podktad akrylowy

* Mozliwo$¢ aplikacji bardzo grubych warstw

* Mozliwos¢ aplikacji bez koniecznosci szlifowania na oryginalne elementy
powlekane metodg kataforetyczng

» Znakomita obr

6bka mechaniczna na sucho

Doskonaty do wypetniania rys i nierbwnosci podtoza

System szarosci widmowych
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PODLOZA
Stare powtoki lakierowe Odttusci¢ Spectral EXTRA 785, przeszlifowa¢ na sucho P220 + P360
Szpachlowki poliestrowe Przeszlifowa¢ na sucho, do koncowego wyréwnania P240 + P320
Podktady epoksydowe Do 12 godzin bez szlifowania, po uptywie 12 godzin przeszlifowa¢ P320
Stal Odttusci¢ Spectral EXTRA 785, przeszlifowac na sucho P120
2%%?:';;:5;1@ r;tgng(.)wlekane Odttusci¢ Spectral EXTRA 785, bez koniecznosci szlifowania.
Grunty reaktywne (wash primer’y) Aplikowaé po wyschniegciu.
Tworzywa sztuczne Patrz instrukcja PL_SI_Lakierowanie tworzyw sztucznych.
Laminaty poliestrowe Odttusci¢ Spectral PLAST 815, przeszlifowaé na sucho P280
SYSTEM SZAROSCI WIDMOWYCH
P1 P2 P3 P4 P5
P1:100% P1: 92% P1:75% P1:40% P1: 0%
P5: 0% P5: 8% P5: 25% P5: 60% P5: 100%
P1: 70% P3: 60%
P3: 30% P5: 40%

UWAGA: Podktady miesza¢ w podanych proporcjach (wagowych lub objetosciowych) przed dodaniem utwardzacza

i rozcienczalnika.

PROPORCJE MIESZANIA

Objetosciowo Wagowo
UNDER 375-00 4 100
ilill H 6525 1 155
SOLV 855 00,4 05,5
LEPKOSE
g DIN 4/20°C 28:52 s

ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH

VOC II/B/c limit*

VOC rzeczywiste

540 g/l
445 g/|

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE

WARUNKI APLIKACJI

Zaleca sie aplikacje podktadu w temperaturze wyzszej niz 10°C i wilgotnosci nie wiekszej niz 80%.
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APLIKACJA

Pistolet konwencjonalny zasilany

Dysza Cisénienie Odlegtosé

grawitacyjnie

Uwzgledni¢ wskazdéwki

1,6+1,8 mm producenta sprzetu
Liczba warstw 1+3
Grubos$¢ pojedynczej suchej warstwy ok. 70 pm
Wydajnos¢ mieszanki gotowej do uzycia 3,2m?/|
dla grubosci suchej powtoki w podanym
zakresie przy 150 um

Odparowanie miedzy warstwami w 20°C

Po pierwszej warstwie 3+5 min

Po drugiej warstwie 0+3 min

(% Trwato$¢ mieszanki w 20°C 20 min

CZASY UTWARDZANIA

5°C 10°C 15°C 20°C 30°C 40°C 60°C
7 godz. 5 godz. 3 godz. 1,5 godz. 55 min 40 min 20 min

UWAGA: Czasy utwardzania podane sa dla grubosci 150 pm suchej warstwy i odnoszg sie do temperatur poszczegélnych
elementéw. Przy aplikacji nizszych grubosci czasy utwardzania sg znacznie kroétsze.

POKRYWALNY PRZEZ

Pokrywalny przez Spectral Base 2.0, Spectral Wave 2.0 oraz Spectral 2K.

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

Odlegtose

Czas w zaleznosci od rodzaju i mocy
lampy

Stosowac sie do zalecen producenta sprzetu

5+15min.

UWAGA: Wygrzewanie promiennikiem rozpocza¢ nie wczesniej niz po 10 min. od aplikacji ostatniej warstwy.

SZLIFOWANIE

Szlifowanie na sucho P360 + P500
Szlifowanie na mokro P600 + 1000
PRODUKTY POWIAZANE W ZALEZNOSCI OD TEMPERATURY PRACY
5+18°C 18+25°C 25+35°C +35°C
Spectral SOLV 855 szybki standardowy wolny extra wolny
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Spectral PLAST 775 DODATEK ZWIEKSZAJACY ELASTYCZNOSC

W celu zwigkszenia elastycznosci powtoki lakierniczej na elementach z tworzyw sztucznych lub w celu zwigkszenia odpornosci
powtoki na uderzenia kamieni (np. pas przedni, maska) dodawa¢ 10 + 20% Spectral PLAST 775 na gotowg mieszanke Spectral
UNDER 375-00 z zalecanym utwardzaczem odpowiednio korygujac ilo$¢ rozcienczalnika.

Spectral PLAST 825 DODATEK ZWIEKSZAJACY PRZYCZEPNOSC DO TWORZYW SZTUCZNYCH

W celu zwigkszenia przyczepnosci powtoki lakierniczej na elementach z tworzyw sztucznych (szczeg6lnie PP i jego mieszanin),
dodawac 30% objetosciowo Spectral PLAST 825 na komponent A.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobdw akrylowych Spectral SOLV 855 lub rozpuszczalnik do wyrobéw nitrocelulozowych

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywac¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.
Unikaé naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

Spectral UNDER 375-00 24 miesigce/20°C
Spectral H 6525 standard 18 miesiecy/20°C
Spectral SOLV 855 24 miesigce/20°C
Spectral PLAST 775 24 miesigce/20°C
Spectral PLAST 825 24 miesigce/20°C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104.

Efektywnos¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane zawarte
w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania.
Gwarantujemy wysokg jako$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami
dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie probnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie rézne zachowanie sie
wyrobu z réznymi materiatami. Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujace
sie poza naszg kontrola.
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WAGOWE ILOSCI SKLADNIKOW:

Spectral UNDER 375-00 proporcja 4:1, utwardzacz H6525

UWAGA! Dla uzyskania podktadu o odpowiednich parametrach bardzo wazne jest doktadne dozowanie poszczeg6inych

sktadnikéw.
llo$¢ mieszaniny Spectral UNDER 375-00 Spectral H 6525
0.101 129¢g 209
0.20 | 257 g 409
0.301 386 g 60 g
0.40 | 514 g 80¢g
0.501 643 g 100 g
1.001 1286 g 199 ¢
2.001 2571 ¢ 398 g

WAGOWE ILOSCI SKLADNIKOW:

Spectral UNDER 375-00 proporcja 4:1:0,4, utwardzacz H6525

llo$¢ mieszaniny Spectral UNDER 375-00 Spectral H 6525 Spectral SOLV 855
0.10 | 119g 185¢g 659
0.20 | 238 g 37g 13 ¢
0.301 357 ¢ 55¢ 20¢g
0.40 | 476 g 74 g 26 g
0.50 | 595 g 92g 33 ¢
1.001 1190 g 184 g 66 g
2.00 | 2380 g 369 g 132 g
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Przyktadowe ilosci sktadnikow podczas stosowania dodatku zwiekszajacego przyczepnosc¢ do tworzyw sztucznych
Spectral PLAST 825 w ilosci 30 % objetosciowo na komponent A.

Spectral UNDER 375-00 proporcja 4:1, utwardzacz H6525

llo&é mieszaniny Spectral Spectral Spectral
UNDER 375-00 H 6525 PLAST 825
0.10 104 g 169 189
0.20 | 207 g 32¢ 36 g
0.30 | 311 g 48 g 54 g
0.401 4159 64 g 729
0.50 | 518 g 80 g 90 g
1.001 1037 g 161 g 179g
2.00 | 2073 g 321 g 359 g
Spectral Under 375-00 proporcja 4:1:0,4, utwardzacz H6525

log¢ misszaniny UNDER 37500 o525 SOV 835 PLAST 825
0.101 979 15¢ 59 179
0.20 | 195 g 30g 119 34g
0.30 | 292 g 45¢ 169 51g
0.40 | 390 g 60 g 22g 67 g
0.501 487 g 76 9 279 849
1.001 974 g 151 g 54 g 168 g
2.00 1948 g 302 g 108 g 337¢g
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