
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

 
Karta Techniczna 

Spectral EXTRA 895 
Rozcieńczalnik do cieniowania w aerozolu 

 
 
 
 

 
   

 
 
 
 
 
 
 
 

WŁAŚCIWOŚCI 

• produkt aerozolowy 

• łatwa aplikacja 

• niwelowanie optycznych różnic barwy 

• niedrażniący zapach 
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ZASTOSOWANIE 

• barwne emalie akrylowe 

• lakier bezbarwny  

ZAWARTOŚĆ ORGANICZNYCH CZĘŚCI LOTNYCH 

VOC II/B/e limit 

VOC rzeczywiste 

840 g/l 

<755 g/l 

SPOSÓB POSTĘPOWANIA  

 2min 

 
. 
 
 
 
1-2 
1-               1-2 warstwy 

 
 
 
5s 
                    5s 
 
 
 
 
 
 

 
Metoda I:  (zalecana): rozcieńczalnik do cieniowania nakładać natychmiast po 
zakończeniu aplikacji każdej warstwy lakieru bezbarwnego lub emalii 
Aplikować cienko do momentu utworzenia jednolitej warstwy.  

      Nakładanie kolejnych warstw powłoki rozpocząć po całkowitym odparowaniu  
      Spectral EXTRA 895 

 
 
Metoda II: rozcieńczalnik do cieniowania nakładać natychmiast po 
zakończeniu aplikacji ostatniej warstwy lakieru bezbarwnego lub emalii. 
Aplikować cienko do momentu utworzenia jednolitej warstwy. 
 
UWAGA! Po użyciu należy oczyścić zawór. W tym celu należy odwrócić 
pojemnik i rozpylać przez około 5s, aż zawór będzie pusty. 

WARUNKI PRZECHOWYWANIA  

Przechowywać w chłodnych i suchych pomieszczeniach z dala od źródeł ognia i ciepła.  

Unikać naświetlania promieniami słonecznymi. 

TERMINY PRZYDATNOŚCI  

Spectra EXTRA 895  5lat /20°C  

BEZPIECZEŃSTWO  

Patrz Karta Charakterystyki 

INNE INFORMACJE 

Efektywność naszych systemów jest wynikiem badań laboratoryjnych oraz wieloletniego doświadczenia. Dane  zawarte w 
niniejszym materiale są zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i możliwościach ich stosowania.  
Gwarantujemy wysoką jakość pod warunkiem, że są spełnione nasze instrukcje i że praca jest wykonana zgodnie z zasadami 
dobrego rzemiosła. Konieczne jest wykonanie próbnego zastosowania produktu ze względu na potencjalnie różne 
zachowanie się wyrobu z różnymi materiałami. Nie ponosimy odpowiedzialności jeżeli na końcowy rezultat pracy miały wpływ 
czynniki znajdujące się poza naszą kontrolą. 

 
 
 
 
 
 
 
 


