MARINE COATINGS

Karta Techniczna

MARINEPRO MAXBUILT 631 EPOXY PRIMER

Podktad epoksydowy
Grubopowtokowy podktad epoksydowy
utwardzany adduktem aminowym

PRODUKTY POWIAZANE

EPOXY HARD 9056 Utwardzacz do podktadu epoksydowego

THINNER 60 RozciehAczalnik do wyrobéw epoksydowych

ZASTOSOWANIA
» Jednostki ptywajgce aluminiowe i kompozytowe

» Podktad grubopowtokowy
» Zapewnia doskonatg odpornosé

WLEASCIWOSCI

» Doskonate wtasciwosci izolacyjne

* Mozliwos¢ aplikacji grubych warstw do 300um na mokro w jedne;j
warstwie

» Bardzo dobra odporno$¢ chemiczna
» Wysoka wydajnosé
« Duze wypetnienie — mozliwo$¢ aplikacji w wielu warstwach

» Bardzo dobra wytrzymatos¢ mechaniczna
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PODLOZA

Oczysci¢ powierzchnie kompozytu, odmucha¢ i przemy¢é zmywaczem MARINEPRO PLUS 780.
Przeszlifowa¢ powierzchnie laminatu na sucho P 220-280 i odttusci¢. Nalezy zwréci¢ uwage by nie
przeszlifowa¢ powierzchni zelkotu lub Zzywicy. Ponownie przedmucha¢ i odttusci¢ przed aplikacjg
podkiadu

Kompozyty: poliestrowe,
winyloestrowe, wtékno weglowe,
wiékno szklane.

Elementy wykonane z zywic
epoksydowych i PU

Stare powtoki lakierowe Odttusci¢ i przeszlifowaé na sucho papierem P220 - P360.

Szpachléwki poliestrowe Przeszlifowaé na sucho, do koncowego wyréwnania P240 + P320.

W celu uzyskania odpowiedniej przyczepnosci natozy¢ przed MARINEPRO MAXBUILT 631 EPOXY
PRIMER nanie$¢ poktad przeznaczony na aluminium MARINEPRO DEEPSHIELD EPOXY PRIMER. Po
wyschnieciu przeszlifowaé papierem $ciernym P240-P280 i natozy¢ podktad grubopowtokowy

a nastepnie odmuchac i odttusci¢ zalecanym zmywaczem.

UWAGA: Produkt natozy¢ przed aplikacjg szpachli MARINEPRO EPOXY PUTTY.

Aluminium

PROPORCJE MIESZANIA

Produkty Objetosciowo Wagowo
MAXYBUILT 631 EPOXY PRIMER 4 100
i :|:| EPOXY HARD 9056 1 16
THINNER 60 5-15% 4-12
llos¢ rozcienczalnika dodajemy w przeliczeniu na podktad.
LEPKOSC
Lepkosc
Komponent A Utwardzacz | Proporcja Natrysk pneumatyczny Natrysk hydrodynamiczny
DIN 4/20°C
MAXBUILT 631
EPOXY PRIMER dysza 0.23 + 0.28 mm
EPOXY 4+1+5% 88s dysza 1.6 + 1.8mm, (0.009” = 0.011 )
HARD 9056 ci$nienie 3 + 4 bar cisnienie 100 - 120 bar,
441+ 15% 42s odlegtos$é 15 + 20 cm ostona powietrza 2 - 4 bary,
odlegtos¢ 15+ 20 cm
APLIKACJA
— ) . . Grubos¢
Proporcja Rozcienczalnik : . Zalecana
Utwardzacz ; A pojedynczej Y
—— mieszania THINNER 60 suchej warstwy ilos¢ warstw
EPOXY HARD o )
9056 4+1 10% 80 + 100 um 1-2

UWAGA: Minimalna grubo$¢ podktadu epoksydowego nie moze by¢ mniejsza niz 120 um.

Wydajnos¢ mieszanki gotowej 4+1

do uzycia dla grubosci suchej ok. 6.18 m?/l

powtoki w podanym zakresie 0,16 I/ m?
przy 80 pm

Woydajnos¢ praktyczna zalezy od ksztattu podtoza, jego chropowatosci, parametréw aplikacii.
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C’% Trwato$¢ mieszanki w 20°C 3 godz. dla EPOXY HARD 9056
Czas odparowania miedzy .
Z/T\(N warstwami 20 min

CZAS UTWARDZANIA

Czas do szlifowania EPOXY HARD 9056
Dla grubosci suchej warstwy max.
80-120 pm.

20°C 60°C
24 godz. 90 min.
SZLIFOWANIE
Szlifowanie na sucho P240 + P500
POKRYWALNY PRZEZ
Czas nakfadania farby 10°C 20°C 60°C
nawierzchniowej przy
gg:lbrgsc' podktadu 4 godz. EPOXY HARD 9056 60 min. EPOXY HARD 9056 20 min. EPOXY HARD 9056

Pokrywany przez wszystkie lakiery nawierzchniowe NOVOL. Maksymalny czas malowania bez matowania wynosi 48 godz.
Utwardzacz EPOXY HARD 9056 pozwala na naktadanie szpachléwki EPOXY PUTTY po 6 godz.

DANE TECHNICZNE
. Zawartos¢ czesci Zawartos¢ czesci o .
Wyrab statych wagowo statych objetosciowo Gestosé Roztarcie
MAXBUILT 631 EPOXY PRIMER =72% ~53% = 1.44 g/cm?® < 12.5um
EPOXY HARD 9056 =~ 55% =~ 58% = 0.94 g/cm® —_
MAXBUILT 631 EPOXY P:!:I:/IER+ EPOXY HARD 9056 ~70% ~ 509, ~ 1.34 g/om® <12.5um

ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH

Voce 472 g/l (dla uktadu 4+1 + 15% THINNER 60)

Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy
UE 2004/42/CE

DOBARWIANIE

Nie zalecane.
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WARUNKI APLIKACJI

Malowana powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura farby, malowanej powierzchni jak i otoczenia
powinna miescic¢ sie w zakresie od +10°C do +35°C, a wilgotnos$¢ wzgledna nie powinna przekraczaé¢ 80%.
Temperatura malowanej powierzchni powinna by¢ wyzsza od temperatury punktu rosy o min. 3°C.

KOLOR

Bezowy

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobéw epoksydowych THINNER 60.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywa¢ w suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta w temperaturze od +5 do + 35°C.Unika¢ naswietlania
promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI *

MAXBUILT 631 EPOXY PRIMER 24 miesigce/20°C
EPOXY HARD 9056 24 miesigce/20°C
THINNER 60 24 miesigce/20°C

* W oryginalnie zamknietym opakowaniu.

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104

Efektywnos¢ naszych systemoéw / produktéw jest wynikiem badan przeprowadzonych w kontrolowanych warunkach w laboratorium NOVOL
oraz naszego wieloletniego doswiadczenia. Dane zawarte w niniejszym dokumencie sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych
produktach, cechach jakosciowych (wtasnosciach) oraz zweryfikowanych mozliwosciach (warunkach) ich stosowania. Gwarantujemy wysoka
jakos¢ produkiu pod warunkiem, ze sag spetnione nasze instrukcje (wytyczne zawarte w karcie technicznej) oraz praca wykonana
jest z zasadami dobrego rzemiosta.

Ze wzgledu na wiele czynnikdw, ktére mogg mie¢ wptyw na warunki pracy i zastosowanie naszych systeméw / produktéw, odbiorca lub
uzytkownik produktow zobowigzani sg do przeprowadzania wtasnych testow i eksperymentéw, na podstawie ktdrych okreslg przydatnosc
wybranego produktu do danego zastosowania. Produkt jest przeznaczony do uzytku przez Profesjonalistow na wtasng odpowiedzialnos¢ i
ryzyko.

Z uwagi na powyzsze NOVOL nie udziela zadnych prawnie wigzacych gwarancji dotyczacych okreslonych wtasciwosci lub przydatnosci do
okreslonego celu.

Zasady odpowiedzialnosci NOVOL zostaty okreslone w Ogoinych Warunkach Sprzedazy Produktéw Nautic (OWS NAUTIC) dostepnych na
stronie https://nautic.novol.com/uploads/OWS-nautic.pdf.

Obowiazkiem odbiorcy lub uzytkownika naszych systemow / produktow jest przestrzeganie praw witasnosci oraz obowigzujacych
przepisow i innych regulacji. Odbiorca lub uzytkownik zobowigzany jest korzysta¢ z najnowszej, odpowiedniej wersji karty
technicznej oraz aktualnej wersiji karty charakterystyki UE.
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