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TERMO

Szpachléwka epoksydowa

WLASCIWOSCI

Szpachléwka Termo — jest to dwuskfadnikowa szpachléwka epoksydowa przeznaczona do naprawy
niewielkich uszkodzen oraz nierédwnosci powierzchni metalowych przed natozeniem farby proszkowe;j.
Wsrdéd  szpachldwek epoksydowych wyr6znia sie krotkim czasem utwardzania oraz wysokag
wytrzymatoscig mechaniczng. Cechuje jg doskonata przyczepnosé do podtozy metalowych oraz
wysoka odpornosé termiczna. Moze by¢ utwardzana w temperaturze otoczenia jak i w piecu.

PODLOZA

Z powierzchni metalu usungé wszelkie zanieczyszczenia
mechaniczne jak pyt itp.,, a nastepnie doktadnie odttusci¢
Powierzchnie metalowe powierzchnie. Powierzchnie przeszlifowaé papierem sciernym P80 —
P120 i ponownie odttusci¢. Bardzo dobre przyczepnosci zapewnia
takze obrébka strumieniowo Scierna.

PROPORCJE MIESZANIA

Wagowo
|:| . D SZPACHLOWKA 49
: UTWARDZACZ 19
TERMO

CZAS PRZYDATNOSCI DO NANOSZENIA OD MOMENTU WYMIESZANIA Z UTWARDZACZEM

Od 30 do 60 min w temperaturze 20°C.

CZAS SCHNIECIA

20°C 60°C 120°C 160°C
2-3dni 80 - 120 min 40 - 50 min 20 - 30 min
SZLIFOWANIE
zgrubne wykanczajace
P80 — P120 P240 — P600

UWAGA: jakos¢ wykonczenia powierzchni szpachléwki ma bezposrednie przetozenie na wyglad farby
proszkowe;.
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POKRYWALNA PRZEZ

Wszystkie rodzaje farb proszkowych tzn. poliestrowe, poliestrowo-epoksydowe a takze czyste
epoksydowe. Najlepsze wyniki uzyskuje sie przy zastosowaniu szpachlowki TERMO pod proszkowe
farby poliestrowe i poliestrowo-epoksydowe.

UWAGI

Jezeli zbyt diugo pozostawimy w piecu szpachléwke i nastapi skurcz to nalezy zeszlifowa¢ wierzchnig
warstwe szpachlowki i pokry¢é ponownie w celu wyréwnania.

Jezeli po aplikacji i przeszlifowaniu pozostang na szpachléwce nierbwnosci powierzchni
(np. spowodowane zamknieciem pecherzykéw powietrza lub btedami aplikacyjnymi) nalezy natozyé
kolejna warstwe szpachléwki po uprzednim przeszlifowaniu starej warstwy.

Najlepiej wygrzewac szpachléwke w temperaturze w ktdrej zamierzamy wygrzewac farbe proszkowa.
Szczegdlnie dotyczy to epoksydowych farb proszkowych przed uzyciem ktérych szpachléwke nalezy
wygrzewac przez ok. 10-15 min w temp. okoto 180°C w celu unikniecia gazowania powierzchni farby.

WARUNKI APLIKACJI

Minimalna temperatura nanoszenia wynosi +10°C

APLIKACJA

Oczyscic i przeszlifowac powierzchnie

2
| O]
ﬂ Odttusci¢ powierzchnie za pomocg PLUS 780

Przestrzega¢ wymaganych ilosci utwardzacza. Wymieszaé doktadnie
skfadniki do momentu uzyskania jednolitego koloru. Proporcje wagowe

I:I sktadnikéw: 40 g TERMO — Szpachléwka epoksydowa doda¢ 10 g TERMO

— Utwardzacz do szpachléwki epoksydowej. Czas wigzania 30 - 60 minut

w 20°C
Nanosi¢ za pomocg szpachli warstwe o grubos$ci nie przekraczajacej 2 mm.
20°C 60°C 120°C 160°C
2 -3 dni 80 - 120 min 40 - 50 min 20 - 30 min
zgrubne wykanczajgce
P80-P120 P240-P600
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KOLOR
TERMO - Szpachléwka epoksydowa ciemnoszary
TERMO - Utwardzacz do szpachléwki epoksydowej szary

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozpuszczalnik do wyrobow nitrocelulozowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywac¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI
TERMO - Szpachléwka epoksydowa 24 miesigce/20°C
TERMO - Utwardzacz do szpachléwki epoksydowe; 18 miesiecy/20°C

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

UWAGI

Produkt przeznaczony do uzytku profesjonalnego.

INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104

Efektywnos¢ naszych systemow jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego
doswiadczenia. Dane zawarte w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy
o0 naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania. Gwarantujemy wysokg jakos¢ pod
warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje oraz praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego
rzemiosta. Konieczne jest wykonanie prébnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie
rézne zachowanie sie wyrobu z réznymi materiatami. Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na
koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujgce sie poza naszg kontrola.
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