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ARMORTOPCOAT PU 1000-10

Zielona 6031
brazowa 8027
czarna 9021

Emalia poliuretanowa
Dwusktadnikowa, poliuretanowa emalia nawierzchniowa, matowa
utwardzana izocyjanianem alifatycznym

PRODUKTY POWIAZANE

ARMORHARDENER PU 100-10 Utwardzacz do emalii poliuretanowej

ARMORTHIN PU 10-01 Rozcienczalnik do emalii
poliuretanowe;j

ZASTOSOWANIA
» Pojazdy wojskowe

* Sprzet wojskowy
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PODLOZA
Podktad epoksydowy . S — . — ,
ARMORPRIMER EP 2000-20 Przygotowac zgodnie z informacjami zawartymi w specyfikacjach podktadéw.
Stare powtoki lakierowe Zmatowi¢, odttuscic.
PROPORCJE MIESZANIA
Objetosciowo Wagowo
ARMORTOPCOAT PU 1000-10 5 100
;|:|;|:| ARMORHARDENER PU 100-10 1 18
ARMORTHIN PU 10-01 15% 12
llos¢ rozcienczalnika dodajemy w przeliczeniu na emalie.
LEPKOSC
g DIN 4/20°C 21+25s
ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH
VOC rzeczywiste okoto 595 g/l w zaleznosci od koloru
WARUNKI APLIKACJI
Malowana powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura farby, malowanej powierzchni jak i otoczenia
powinna miesci¢ sie w zakresie od +10°C do +35°C, a wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%.
Temperatura malowanej powierzchni powinna by¢ wyzsza od temperatury punktu rosy o min. 3°C.
ODPORNOSC NA TEMPERATURE
Emalie mozna uzytkowaé w zakresie temperatur od -60°C do +80°C.
Dopuszcza sig okresowe uzytkowanie w temperaturach do +120°C
APLIKACJA
Dysza Cisnienie Odlegtosc
1.3+1.5mm 2 + 4 bar 15+20cm
UWAGA: uwzglednic Natrysk pneumatyczny
wskazéwki ]
producenta sprzetu Natrysk hydrodynamiczny 100 + 120 bar
z ostong powietrza. 0.28 + 0.33 mm Ostona 10 = 15 om
(0.011”7+0.013") powietrza ’
2 bary
Pedzel, watek Dopuszczalne w przypadku napraw miejscowych i malowania
matych powierzchni.
; Liczba warstw 2
Zalecana grubos¢ emalii powinna wynosi¢ 50+60 pm.
Grubos¢ pojedynczej suchej .
warstwy. 25430 um
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Wydajnos¢ mieszanki gotowej do 7 m?/l
uzycia dla grubosci suchej 0.14 1/ m?
powtoki w podanym zakresie przy 60 um
Trwato$¢ mieszanki w 20°C 5 godz.
Natrysk pneumatyczny,
Odparowanie migdzy warstwami, h)):drorc)iynamiczny y Watek, pedzel
czas do natozenia kolejnej
warstwy emalii. .
10 +15 min 1 godz.
DANE TECHNICZNE
Zawartos¢ czesci Zawartos¢ czesci Gestosé Roztarcie
Wyréb statych wagowo statych objetosciowo ¢
ARMORTOPCOAT PU 1000-10 =43 + 46 % =37 +40% =1.08 + 1.14 g/cm?® <12.5um
ARMORHARDENER PU 100-10 45 % 45 % 0.98 g/cm?® —
ARMORTOPCOAT PU 1000-10 +
ARMORHARDENER PU 100-10 =43+ 47 % ~38+41% =1.05+1.15 g/cm® <12.5um
(5+1)
STOPIEN POLYSKU
Przy 85° <8
CZASY UTWARDZANIA
10°C 20°C 60°C
Pytosuchos¢ 4 godz. 25 min. 10 min.
Suchos¢ dotykowa 12 godz. 1 godz. 15 min.
Twardos¢ uzytkowa 48 godz. 12 godz. 45 min.

UWAGA: Czasy utwardzania odnosza sie do temperatur poszczego6lnych elementéw i dotyczg grubosci emalii 60 pm.

KOLOR

zielona 6031
brgzowa 8027

czarna 9021

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do emalii poliuretanowej ARMORTHIN PU 10-01 lub rozpuszczalnik do wyrobdw nitrocelulozowych
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WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywaé w suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta w temperaturze od +5 do +35°C.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI *

ARMORTOPCOAT PU 1000-10

24 miesigce/20°C

ARMORHARDENER PU 100-10

18 miesiecy/20°C

ARMORTHIN PU 10-01

24 miesigce/20°C

* W oryginalnie zamknietym opakowaniu.

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104.

Efektywno$¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego do$wiadczenia. Dane zawarte w
niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania.
Gwarantujemy wysokg jako$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami
dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie prébnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie r6zne zachowanie
sie wyrobu z r6znymi materiatami. Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koficowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki

znajdujace sie poza naszg kontrola.
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