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NOVOCOAT 4990 UHS

Emalia akrylowa UHS — potysk
Dwusktadnikowa, akrylowa emalia nawierzchniowa
utwardzana izocyjanianem alifatycznym

PRODUKTY POWIAZANE

Pasty pigmentowe Uniwersalne pasty pigmentowe

HARD 49 STANDARD Utwardzacz do wyrobow akrylowych UHS,

standardowy

HARD 49 FAST Utwardzacz do wyrobow akrylowych UHS,
szybki

THIN 50 Rozcienczalnik uniwersalny,

standardowy

ZASTOSOWANIA
« Srodki transportu

* Maszyny i urzgdzenia
» Zewnetrzne powierzchnie zbiornikow

» Konstrukcje stalowe

WEASCIWOSCI
» Spetnia standardy VOC

» Wysoka zawarto$¢ czesci statych

* Wysoka wydajnosc¢

» Doskonate krycie i rozlewnosc¢

» Bardzo dobra odpornos$¢ chemiczna

» Doskonata odpornos¢ na warunki atmosferyczne

» Bardzo dobra wytrzymatos¢ mechaniczna
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PODLOZA
Egl?lﬂ(::g )goilv(glg\pl)vslésy dowe Przygotowa¢ zgodnie z informacjami zawartymi w specyfikacjach podktadéw.
Stare powtoki lakierowe Zmatowi¢, odttuscic.
Laminaty poliestrowe Zmatowi¢, odttuscic.
PROPORCJE MIESZANIA

Objetosciowo Wagowo

:|’|:|’|:| NOVOCOAT 4990 UHS 4 100

HARD 49 1 25

THIN 50 0-5% 0-5g

llos¢ rozcienczalnika dodajemy w przeliczeniu na emalie.

LEPKOSC

g@

DIN 4/20°C
4+1+5%

32-38s

(lepko$¢ moze sie r6zni¢ w zaleznosci od koloru)

ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH

VOC II/B/d limit*
VOC rzeczywiste

420 g/l
419 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE

WARUNKI APLIKACJI

Malowana powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura farby, malowanej powierzchni jak i otoczenia
powinna miesci¢ sie w zakresie od +10°C do +35°C, a wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%.
Temperatura malowanej powierzchni powinna by¢ wyzsza od temperatury punktu rosy o min. 3°C.

APLIKACJA
Dysza Cisnienie Odlegtosé
Natrysk pneumatyczny 1,8-2,0 mm 2+ 4 bar 15+ 20 cm
UWAGA: uwzgledni¢
wskazéwki producenta -
oz _ 0.028 +0.033mm| 100 * 160 bar 10-15
Natrysk hydrodynamiczny (0.011" + 0.013") s 0”; Sowmtrza - 15cm
ary
(___3 Liczba warstw 1-2
—
Grubos¢ pojedynczej suchej .
warstwy. 40 + 50 pm
Wydajnos¢ mieszanki gotowej 12,4 m?/l
do uzycia dla grubosci suchej 0,08 I/ m?
powtoki w podanym zakresie przy 50 pm
HARD 49 HARD 49
Trwato$¢ mieszanki w 20°C STANDARD FAST
@ 2 godz. 1 godz.
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Odparowanie migedzy warstwami 10 min
ODPORNOSC NA TEMPERATURE
Emalie mozna uzytkowaé w zakresie temperatur od -60°C do +80°C.
Dopuszcza sie okresowe uzytkowanie w temperaturach do +120°C
DANE TECHNICZNE
. Zawartos¢ czesci Zawartos¢ czesci ‘o .
Wyréb statych wagowo statych objetosciowo Gestosc Roztarcie
NOVOCOAT 4990 UHS =62 % =~ 60 % =~ 1.00 + 1.06 g/lcm® <7.5um
HARD 49 69 % 68 % 1.07 g/lcm?® —_
NOVOCOAT 4990 UHS + ~ B4 ~ A0, ~ 3
HARD 49 : 4+1 64 % 62% 1.05 g/cm <7.5um
STOPIEN POLYSKU
Przy 60° ok. 90
CZASY UTWARDZANIA
HARD 49 STANDARD HARD 49 FAST
10°C 20°C 60°C 10°C 20°C 60°C
Pytosuchosé - 40 min. 10 min. 3 godz. 25 min. -
Suchos¢ dotykowa - 3 godz. 25 min. 20 godz. 2 godz. -
Twardos¢ uzytkowa - 14 godz. 45 min. 48 godz. 10 godz. -

UWAGA: Czasy utwardzania odnosza sie do temperatur poszczeg6lnych elementéw.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik uniwersalny THIN 50 lub rozpuszczalnik do wyrobéw nitrocelulozowych

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywa¢ w suchych pomieszczeniach z dala od zr6det ognia i ciepta w temperaturze od +5 do +35°C.
Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.
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TERMINY PRZYDATNOSCI *
NOVOCOAT 4990 UHS 24 miesigce/20°C
Pasty pigmentowe 24 miesigce/20°C
HARD 49 STANDARD 18 miesiecy/20°C
HARD 49 FAST 12 miesiecy/20°C
THIN 50 24 miesigce/20°C

* W oryginalnie zamknietym opakowaniu.

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104.

Efektywnos$¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego do$wiadczenia. Dane zawarte w
niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania.
Gwarantujemy wysoka jako$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami
dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie prébnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie ré6zne zachowanie
sie wyrobu z r6znymi materiatami. Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki
znajdujace sie poza nasza kontrolg.
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