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NOVORUST 2850 DTM

Wysokoelastyczna gruntoemalia epoksydowa, pétmat.
Utwardzana poliaming. Zawiera pigmenty antykorozyjne na bazie tlenkéw
cynku, glinu i fosforu

PRODUKTY POWIAZANE

H5960 Utwardzacz

THING60 Rozcienczalnik do wyrobéw epoksydowych

ZASTOSOWANIA
* Wewnetrzne konstrukcje stalowe

WLASCIWOSCI
» Doskonata wytrzymato$é mechaniczna

» Doskonate krycie i rozlewnos$é
» Wysoka wydajnosé
* Dobra odpornos¢ chemiczna
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PODLOZA

Podktady epoksydowe

min. 60um.

Szlifowany podktad epoksydowy PROTECT 365 papierem o gradaciji 240. Grubos$¢ podktadu

PROPORCJE MIESZANIA

|:| Objetosciowo Wagowo
’|:|’|:| NOVORUST 2850 DTM 100 100
H5960 30 19
THIN 60 0-15% 0-9
llos¢ rozcienczalnika dodajemy w przeliczeniu na gruntoemalie.
LEPKOSC
@ 100+30 80+100s
g DIN 6/20°C
100+30+15% 25+40s

ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH

VOC II/B/d limit*
VOC 100+30
VOC 100+30+15%

420 g/l
okoto 345 g/l
okoto 400 g/I

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE

WARUNKI APLIKACJI

Malowana powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura farby, malowanej powierzchni jak i otoczenia nie powinna by¢ nizsza
od +15°C, a wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%.
Temperatura malowanej powierzchni powinna byé wyzsza od temperatury punktu rosy o min. 3°C.

APLIKACJA

Dysza Cisnienie Odlegtosc
Natrysk pneumatyczny 1.8+22mm 2+ 4bar 15+20 cm
UWAGA: uwzglednic 100+30+15%
wskazoéwki producenta
sprzetu N k hydrod
atrysk hydrodynamiczny _ 130 = 180 bar
z ostong powietrza 0.38 =048 mm | iina powietrza 10 + 15¢cm
(0.015” +0.019) °p
100+30 ary
Liczba warstw 1+2
=
Grubos¢ pojedynczej suchej )
warstwy. 100 - 200 pm
Wydajno$¢ mieszanki gotowe;j 4,5 m?/|
do uzycia dla grubosci suchej
powtoki w podanym zakresie przy 140 um
(\% Trwato$¢ mieszanki w 20°C 5 godz.
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z /N’N Odpa\;,c’;"r’:tr‘li;rmiedzy 10 = 15 min
ODPORNOSC NA SCIEKANIE
Aby uzyska¢ grubos¢ pojedynczej suchej warstwy powyzej 200pum nalezy uzy¢ proporcji mieszania 100+30
(bez rozcienczalnika).
DANE TECHNICZNE
wyn
NOVORUST 2850 DTM 74 % 57 % 1,48 g/cm?®
H5960 68 % 65 % 0,92 g/cm®
NOVORUST 2850 DTM + H5960 (100+30) 73 % 63 % 1,28 g/cm?®
CZASY UTWARDZANIA
20°C 60°C
Pytosuchos¢ 2 godz. 20 min.
Suchos¢ dotykowa 24 godz. 1 godz.
Twardos$¢ uzytkowa 3 dni 1,5 godz.
Twardosc¢ catkowita 7 dni 2 godz. + 1 dzien/20°C

UWAGA: Czasy utwardzania odnosza sie do temperatur poszczeg6lnych elementéow.

KOLOR

RAL 7012
RAL 9005

CZYSZCZENIE SPRZETU

THIN 60 lub rozpuszczalnik do wyrobdw nitrocelulozowych

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywa¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta w temperaturze od 5 + 25°C.
Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI

NOVORUST 2850 DTM 12 miesigce/20°C
H5960 24 miesigce/20°C
THIN 60 24 miesigce/20°C
BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki
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INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104.

Efektywnos¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane zawarte w
niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania.
Gwarantujemy wysoka jako$¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami
dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie prébnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie rézne zachowanie
sie wyrobu z ré6znymi materiatami. Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wplyw czynniki
znajdujgce sie poza naszg kontrola.
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