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NOVORUST 2750 DTM

Gruntoemalia epoksydowa — potmat

Utwardzana poliaming. Zawiera pigmenty antykorozyjne

Pasty pigmentowe
H5960 STANDARD
H5960 FAST

THIN 60

na bazie tlenkéw cynku, glinu i fosforu

PRODUKTY POWIAZANE

Uniwersalne pasty pigmentowe
Utwardzacz standardowy
Utwardzacz szybki

Rozcienczalnik do wyrobdw epoksydowych

ZASTOSOWANIA
« Wewnetrzne konstrukcje stalowe

WLASCIWOSCI
» Wysoka wydajnosc¢

» Doskonate krycie i rozlewnos¢
» Bardzo dobra odpornos¢ chemiczna

Doskonata odpornos¢ na warunki atmosferyczne

» Bardzo dobra wytrzymato$¢ mechaniczna

* Mozliwo$¢ aplikacji do 200 um na mokro w jednej warstwie
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PODLOZA

Stal

Oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 2'/» (obrdbka strumieniowa) lub St3 (czyszczenie reczne lub z
wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym) wg PN-ISO 12944-4; powierzchnia po
obrébce  powinna by¢ wolna od oleju, smaru, pylu, luzno zwigzanej
z podtozem starej powtoki malarskiej, zgorzeliny walcowniczej, rdzy i obcych zanieczyszczen;
powierzchnia powinna wykazywac potysk pochodzacy od metalowego podtoza.

Stal ocynkowana , aluminium

W celu uzyskania chropowatosci podtoza zastosowac delikatng obrobke strumieniowo-$cierng
stosujac kuliste materiaty niemetaliczne lub szlifowa¢ papierem sciernym P240-P320
a nastepnie odttuscic.

Stare powtoki lakierowe

Odttusci¢ i przeszlifowa¢ na sucho papierem P220 - P360.

Laminaty poliestrowe

Przeszlifowaé na sucho P280 i odttuscic.

Beton

Powinien by¢ suchy (wilgotnos¢ maksymalnie 3%), powierzchnia powinna by¢ czysta bez
spekan i rys wolna od wszelkiego rodzaju zanieczyszczen (kurzu, piasku, oleju, ttuszczu lub
stabo przyczepnych powtok farb).

PROPORCJE MIESZANIA

s

Objetosciowo Wagowo
NOVORUST 2750 DTM 6 100
H5960 STANDARD 1 11
THIN 60 5-15% 3-9
NOVORUST 2750 DTM 6 100
H5960 FAST 1 12
THIN 60 5% 3

llos¢ rozcienczalnika dodajemy w przeliczeniu na emalie.

LEPKOSC

g@

DIN 4/20°C 45+80s

ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH

VOC rzeczywiste

okoto 460 g/l w zaleznosci od koloru

WARUNKI APLIKACJI

Malowana powierzchnia musi by¢ sucha. Temperatura farby, malowanej powierzchni jak i otoczenia
powinna miescic¢ sie w zakresie od +10°C do +35°C, a wilgotnos$¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%.
Temperatura malowanej powierzchni powinna byé wyzsza od temperatury punktu rosy o min. 3°C.

ODPORNOSC NA TEMPERATURE

Gruntoemalie mozna uzytkowac¢ w zakresie temperatur od -'60°C do +80°C.
Dopuszcza sig okresowe uzytkowanie w temperaturach do +120°C
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APLIKACJA
Dysza Cisnienie Odlegtosc

Natrysk pneumatyczny 1.8+2.2mm 2+ 4 bar 15+20cm
UWAGA: uwzgledni¢
wskazowki producenta | Natrysk hydrodynamiczny z ostong 0.33 = 0.38mm 100 + 180 bar
sprzetu powietrza. Zalecany z H5960 0 '01 3,', N '0 015 * Ostona powietrza 10+ 15¢cm

STANDARD i THIN 60. ©. i ) 2 bary

Liczba warstw 1-2

UWAGA: Minimalna grubos¢ gruntoem

alii nie moze by¢ mniejsza niz 100 pm dla stali.

Grubos¢ pojedynczej suchej

warstwy. 80 - 100 pm
Wydajnos¢ mieszanki gotowej 5m?/l ,
do uzycia dla grubosci suchej 0201/ m
powtoki w podanym zakresie przy 100 pm

Trwato$é mieszanki w 20°C

8 godz. dla utwardzacza H5960 STANDARD
4 godz. dla utwardzacza H5960 FAST

Odparowanie miedzy warstwami

10 + 15 min

STOPIEN POLYSKU

Przy 60° ok. 50

UWAGA: stopien potysku zalezy od sposobu aplikacji, grubosci naktadanych powtok oraz koloru.

DANE TECHNICZNE
. Zawartos¢ czesci Zawartos¢ czesci o .
Wyrab statych wagowo statych objetosciowo Gestosé Roztarcie
NOVORUST 2750 DTM =65+70% =46 +52 % = 1,40 + 1,45 g/cm® < 12.5um
H5960 68 % 65 % 0,92 g/cm?® —_
NOVORUST 2750 DTM + ~66+70% ~49 < 54 % ~1,33 + 1,37 g/om? <12.5um

H5960 (6+1)

CZASY UTWARDZANIA

Utwardzacz H5960 STANDARD Utwardzacz H5960 FAST

10°C 20°C 60°C 10°C 20°C 60°C
Pytosuchos¢ - 60 min. 15 min. 3 godz. 45 min. -
Suchos¢ dotykowa - 5 godz. 40 min. 18 godz. 4 godz. -
Twardos$¢ uzytkowa - 24 godz. 60 min. 28 godz. 18 godz. -

UWAGA: Czasy utwardzania odnosza sie do temperatur poszczeg6lnych elementow.
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CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik uniwersalny THIN 60 lub rozpuszczalnik do wyrobdw nitrocelulozowych

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywaé w suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta w temperaturze od +5 do +35°C.
Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI *

NOVORUST 2750 DTM

24 miesigce/20°C

Pasty pigmentowe

24 miesigce/20°C

H5960 STANDARD

24 miesigce/20°C

H5960 FAST

24 miesigce/20°C

THIN 60

24 miesigce/20°C

* W oryginalnie zamknietym opakowaniu.

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104.

Efektywnos¢ naszych systemow jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane zawarte w niniejszym
materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania. Gwarantujemy wysoka
jakos¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne
jest wykonanie prébnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie rézne zachowanie sie wyrobu z réznymi materiatami.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na koricowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujgce sie poza naszg kontrolg.
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