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Podktad epoksydowy antykorozyjny

Grubopowtokowy antykorozyjny podkiad epoksydowy

H5966
THIN 60

utwardzany adduktem aminowym

PRODUKTY POWIAZANE

Utwardzacz do podktadu epoksydowego

Rozcienczalnik do wyrobow epoksydowych

ZASTOSOWANIA
« Srodki transportu

* Maszyny i urzgdzenia
* Zewnetrzne powierzchnie zbiornikow

» Konstrukcje stalowe

WEASCIWOSCI

» Doskonate wiasciwosci izolacyjne

Mozliwos¢ aplikacji do 300 um na mokro w jednej warstwie

* Mozliwos¢ aplikacji grubych warstw

» Doskonate krycie i rozlewnosc¢

« Bardzo dobra odpornos¢ chemiczna
Bardzo dobra wytrzymato$¢ mechaniczna
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PODLOZA

Stal

Oczysci¢ do stopnia czystosci Sa 2%, (obrébka strumieniowa) lub St3 (czyszczenie reczne lub
z wykorzystaniem narzedzia z napedem mechanicznym) wg PN-ISO 12944-4; powierzchnia po
obrébce powinna byé wolna od oleju, smaru, pylu, luzno zwigzanej z podtozem starej powtoki
malarskiej, zgorzeliny walcowniczej, rdzy i obcych zanieczyszczen; powierzchnia powinna
wykazywac¢ potysk pochodzacy od metalowego podtoza.

Stare powtoki lakierowe

Odttusci¢ i przeszlifowa¢ na sucho papierem P220 - P360.

Szpachléwki poliestrowe

Przeszlifowa¢ na sucho, do koncowego wyréwnania P240 + P320.

Stal ocynkowana, aluminium

a nastepnie odtluscic.

W celu uzyskania chropowatosci podtoza zastosowac delikatng obrébke strumieniowo-$cierng
stosujgc kuliste materialy niemetaliczne lub szlifowa¢ papierem sciernym P240-P320

Stal nierdzewna

Odtlusci¢ i zmatowi¢ papierem sciernym P240-P320. Ponownie odtluscic.

Laminaty poliestrowe

Przeszlifowaé¢ na sucho P

280 i odttuscic.

PROPORCJE MIESZANIA

Objetosciowo Wagowo
:|:|’|:| PROTECT 366 4 100
H5966 1 15
THIN 60 10% (20%) 6(12)
llos¢ rozcienczalnika dodajemy w przeliczeniu na podkiad.
LEPKOSC
@ 4+1+10% 45 — 55s
DIN 4/20°C
4+1+20% 20 - 30s
APLIKACJA
Dysza Cisnienie Odlegtos¢
Natrysk pneumatyczny 1.6 +2.0mm 3+ 4 bar 15+20cm
UWAGA: uwzglednic¢
wskazowki producenta | Natrysk hydrodynamiczny z 0.33 + 0.38 mm 100 + 140 bar
sprzetu ostong powietrza (0'013;, N 0.015") Ostona powietrza 10 +15cm
’ e 2 bary
c:) Liczba warstw 1-2
— ]

—

UWAGA: Minimalna grubos¢ pod

ktadu epoksydowego nie moze by¢ mniejsza niz 80 um dla stali.

Grubos$¢ pojedynczej suchej 80 um
warstwy.

Wydajnos¢ mieszanki gotowej ok. 7.8 m?/l
do uzycia dla grubosci suchej 0.13 I/ m?
powtoki w podanym zakresie przy 80 pm

PROTECT 366 + H5966 (4+1)

Wydajnos¢ praktyczna zalezy od ksztattu podioza, jego chropowatosci, parametrow aplikacji.
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@ Trwato$¢ mieszanki w 20°C 2 godz.
Czas odparowania miedzy . .
Z/I\ZN warstwami 10 +15 min
CZAS UTWARDZANIA
Czas do szlifowania 10°C 20°C 60°C
Dla grubosci suchej warstwy
max. 130 pm. 48 godz. 24 godz. 45 min.
SZLIFOWANIE
Szlifowanie na sucho P240 + P500
POKRYWALNY PRZEZ
Czas naktadania farby 10°C 20°C 60°C
nawierzchniowej przy
grubosci podktadu 80um. 4 godz. 45 min. 30 min.

Pokrywalny przez wszystkie lakiery nawierzchniowe NOVOL.

Maksymalny czas malowania bez matowania wynosi 48 godz.

DANE TECHNICZNE

Zawartosé czesci Zawartosé czesci G o .
G estos¢ Roztarcie
Wyréb statych wagowo statych objetosciowo
PROTECT 366 =78 % =59 % = 1.68 g/cm® < 25um
H5966 = 68% = 66% =0.92 g/cm® —_
PROTECT 366 + H5966 (4+1) =77,5% = 62% = 1.53 g/cm® < 25um
ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH
VOC II/B/c limit* 540 g/l

VOC rzeczywiste

380 g/l (dla uktadu 4+1)
470 g/l (dla uktadu 4+1+20%)

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE

DOBARWIANIE

Nie zalecane.

WARUNKI APLIKACJI

Malowana powierzchnia musi byé sucha. Temperatura farby, malowanej powierzchni jak i otoczenia
powinna miesci¢ sie w zakresie od +10°C do +35°C, a wilgotno$¢ wzgledna nie powinna przekracza¢ 80%.
Temperatura malowanej powierzchni powinna by¢ wyzsza od temperatury punktu rosy o min. 3°C.
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ODPORNOSC NA TEMPERATURE

Podktad mozna uzytkowac w zakresie temperatur od -60°C do +80°C.

Dopuszcza sie okresowe uzytkowanie w temperaturach do +120°C

KOLOR

Szary.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobow epoksydowych THIN 60.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Przechowywaé¢ w suchych pomieszczeniach z dala od Zzr6det ognia i ciepta w temperaturze od +5 do +35°C.

Unika¢ naswietlania promieniami stonecznymi.

TERMINY PRZYDATNOSCI *

PROTECT 366 24 miesigce/20°C
H5966 24 miesigce/20°C
THIN 60 24 miesigce/20°C

* W oryginalnie zamknietym opakowaniu.

BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACJE

Numer rejestrowy: 000024104.

Efektywno$¢ naszych systemow jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego doswiadczenia. Dane zawarte
W niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania. Gwarantujemy
wysoka jakos¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje i ze praca jest wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta.
Konieczne jest wykonanie prébnego zastosowania produktu ze wzgledu na potencjalnie r6zne zachowanie sie wyrobu z ré6znymi
materiatami. Nie ponosimy odpowiedzialnosci jezeli na kohcowy rezultat pracy mialy wplyw czynniki znajdujgce sie poza naszg

kontrola.
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