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PREMIUM FLOW CLEARCOAT

Lakier akrylowo-uretanowy bezbarwny klasy VHS

WLEASCIWOSCI

»  Wyrob zaprojektowany i dedykowany
dla renowacji pojazdéw zabytkowych

» Krystaliczny potysk i gtebia
» Wysoka twardos¢ koncowa

» Dtugi czas otwarcia co pozwala
na lakierowanie catych karoserii

» Bardzo wysoka odpornos¢ na UV
» Bardzo wysoka zawartosc czesci statych

PRODUKTY POWIAZANE

CLEARCOAT HARDENER Utwardzacz do akrylowego i akrylowo-
uretanowego lakieru bezbarwnego

THINNER Rozcienczalnik do wyrobdéw akrylowych
i poliuretanowych

OPIS

Najwyzszej jakosci akrylowo-uretanowy lakier bezbarwny klasy VHS o bardzo
wysokim potysku i twardosci, stworzony dla wylakierowan klasycznych
samochodéw. PREMIUM FLOW CLEARCOAT to lakier wyr6zniajgcy sie wiekszg
rozlewnoscig tak, by przy dwuwarstwowej aplikacji da¢ jak najdtuzszg ochrone
koloru i wysoki potysk. Dtugi czas otwarcia pozwala swobodnie lakierowac cate
karoserie nawet w kabinach lakierniczych o stabszym przeptywie powietrza.
Doskonale nadaje sie do wielokrotnego lakierowania jak i do uzycia w procesie
naktadania koloru SPECTRAL 2K (akryl) + lakier bezbarwny w wariantach
.Lakierowania PREMIUM” ze szlifowaniem i w systemie mokro na mokro.
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PODLOZA

Warstwy bazowe
SPECTRAL BASE 2.0

Do mieszaniny pigmentow BASE 2.0 sporzadzonej wg receptury dodac¢
objetosciowo 10% utwardzacza CLEARCOAT HARDENER.

Wymieszac doktadnie pigmenty z utwardzaczem i nastepnie rozcienczyc¢
SOLV 885 wg wymaganej proporcji.

Mieszanine pigmentéw z utwardzaczem i rozcienczalnikiem przygotowac
bezposrednio przed aplikacjg bazy.

Aplikowac na dobrze wysuszong i niezapylong powierzchnig lakieru
bazowego.

W celu usuniecia zapylenia z powierzchni koloréw bazowych zaleca
sie stosowanie lakierniczych $ciereczek pytochtonnych.

W razie konieczno$ci delikatnie przeszlifowa¢ papierem $ciernym
P800 + P1000.

Warstwy bazowe
SPECTRAL WAVE 2.0

Aplikowac¢ na dobrze wysuszong i niezapylong powierzchnie lakieru
bazowego.

W celu usuniecia zapylenia z powierzchni koloréw bazowych zaleca
sie stosowanie lakierniczych $ciereczek pytochtonnych.

W razie koniecznosci delikatnie przeszlifowa¢ papierem sciernym
P800 + P1000.

SPECTRAL 2K

Lakierowanie
PREMIUM (%)

Wariant 1:

Dobrze utwardzi¢ emalie SPECTRAL 2K (14 godz. 20°C lub 45 min/60°C),
przeszlifowa¢ P800 + P1000.

Dobrze przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

Wariant 2:
Powierzchnia pytosucha minimum 45 min/20°C po aplikacji ostatniej warstwy
emalii SPECTRAL 2K.

PREMIUM FLOW
CLEARCOAT

Lakierowanie

Wariant 1:

Dobrze utwardzi¢ lakier bezbarwny PREMIUM FLOW CLEACOAT
(minimum 12 godz. 20°C lub 30 min/60°C), przeszlifowa¢ P800 + P1000.
Dobrze przedmuchac i odttusci¢ za pomoca SILICONE REMOVER.

PREMIUM (*)
Wariant 2:
Powierzchnia pytosucha minimum 45 min/20°C po aplikacji ostatniej warstwy
lakieru PREMIUM FLOW CLEACOAT.

(" Opis ,Lakierowanie PREMIUM” znajduje sie w osobnym dokumencie

Lakier bezbarwny PREMIUM FLOW CLEARCOAT wspotpracuje réwniez z wigkszoscig lakierow
bazowych rozcienczalnikowych i wodorozcienczalnych dostepnych na rynku.

Strona 2/6



NOVOL

For Classic Lars

PREMIUM FLOW CLEARCOAT

Karta Techniczna
17.05.2023

PROPORCJE MIESZANIA

Objetosciowo Wagowo [g]
PREMIUM FLOW 3 100
D CLEARCOAT
: D CLEARCOAT 1 35
HARDENER

Dla uzyskania lakieru o odpowiednich parametrach bardzo wazne jest doktadne dozowanie

poszczegblnych sktadnikow.

LEPKOSC NATRYSKOWA

g@

DIN 4/20°C

17+19s

WARUNKI APLIKACJI

Zaleca sie aplikacje lakieru w temperaturze wyzszej niz 15°C i wilgotnosci nie wigkszej niz 80%.

APLIKACJA

E

Uwzgledni¢ zalecenia

Dysza natryskowa

Cisnienie wejsciowe natrysku

producenta pistoletu 1,2+1,4 mm 1,7 + 2,2 bar
lakierniczego.
— Liczba warstw 2
—
Grubos¢ petnej .
Wydajnosc¢ praktyczna pojedynczej suchej warstwy 30 =35 um
zalezy od ksztattu podtoza,
jego chropowatosci, Wydajnosc¢
parametréw aplikacji. mieszanki gotowej do uzycia 10,6 m?/I
dla grubosci 50 um suchej powtoki.
Trwato$¢ mieszanki w 20°C 45 min
Odparowanie miedzy warstwami 15 + 20 min

Odparowanie po ostatniej warstwie

Minimum 30 min

Zalecamy stosowanie wtasciwych srodkéw ochrony osobiste;!
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CZASY UTWARDZANIA
Temperatura 20°C 60°C
Pytosuchos¢ 40 min Nie dotyczy
Suchos$c¢ dotykowa 4 godz. 10 min
Twardos$¢ manipulacyjna 12 godz. 30 min
Twardosc¢ 12 godz. 30 min
do polerowania + 48 godz. + 36 godz./ 20°C
Calkowits 7+ 10 dni +3.+5 Nf20°C

Czas utwardzania nie dotyczy temperatury obektu tylko elementéw karoserii!
Czasy utwardzania odnosza sig do lakieru o tagcznej grubosci warstw 40 + 60 pm.

SUSZENIE PROMIENNIKIEM PODCZERWIENI

30 min
I l? Przy 2-ch warstwach.

Zalecane uzywanie promiennika podczerwieni o falach krétkich.

Nalezy dostosowac sie do zalecen producenta sprzetu.

Warstwy spodnie powinny by¢ po zakonczonych procesach utwardzania.

Wygrzewanie promiennikiem rozpoczaé nie wczesniej niz po 40 min od aplikacji ostatniej warstwy.

ZAWARTOSC ORGANICZNYCH CZESCI LOTNYCH

VOC II/B/d limit* 420 g/l
VOC rzeczywiste 418 g/l

* Dla mieszaniny gotowej do aplikacji wedtug Dyrektywy UE 2004/42/CE.

CZYSZCZENIE SPRZETU

Rozcienczalnik do wyrobow akrylowych i poliuretanowych THINNER lub rozpuszczalnik do wyrobéw
nitrocelulozowych.

WARUNKI PRZECHOWYWANIA

Nalezy upewni¢ sie, ze wszystkie komponenty lakieru sg szczelnie zamkniete.
Przechowywac¢ w chtodnych i suchych pomieszczeniach z dala od zrédet ognia i ciepta.

TERMINY PRZYDATNOSCI

PREMIUM FLOW CLEARCOAT 24 miesigce/20°C

CLEARCOAT HARDENER 18 miesiecy/20°C
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BEZPIECZENSTWO

Patrz Karta Charakterystyki

INNE INFORMACJE

Efektywnos¢ naszych systeméw jest wynikiem badan laboratoryjnych oraz wieloletniego
doswiadczenia. Dane zawarte w niniejszym materiale sg zgodne z aktualnym stanem wiedzy
o naszych produktach i mozliwosciach ich stosowania.

Gwarantujemy wysokg jakos¢ pod warunkiem, ze sg spetnione nasze instrukcje oraz praca jest
wykonana zgodnie z zasadami dobrego rzemiosta. Konieczne jest wykonanie probnego zastosowania
produktu ze wzgledu na potencjalnie rézne zachowanie sie wyrobu z réznymi materiatami.

Nie ponosimy odpowiedzialnosci, jezeli na koncowy rezultat pracy miaty wptyw czynniki znajdujgce sie
poza naszg kontrola.

Niniejsza karta techniczna produktu zastepuje wszystkie poprzednie wydania.

Nr rejestrowy: 000024104
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RFU PREMIUM FLOW CLEARCOAT

CLEARCOAT HARDENER
0,101 73¢g 26 g
0,151 110 g 39g
0,201 147 g 52¢g
0,25 | 183 g 65 g
0,301 220 g 78 g
0,401 293 g 104 g
0,501 366 g 130 ¢
0,751 550 g 195 ¢
1,001 733 g 260 g
2,00 | 1466 g 520 g
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