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DART FILLER 2000

APAREJO ACRILICO DE SECADO RAPIDO

ENDURECEDOR DILUYENTE
CLASE DE APAREJO HARD 90-200 THIN 80-850
MULTIFUNCION VARIANTES DEL ENDURECEDOR VARIANTES DEL DILUYENTE
2 STANDARD, SLOW FAST, STANDARD, SLOW
(] 2
5 COLORES DISPONIBLES | DESCRIPCION:
o Aparejo acrilico multifuncidn que puede ser utilizado como material de relleno y para trabajos
e humedo sobre hiumedo. Su baja viscosidad garantiza una excelente fluidez y una superficie lisa
‘<-E‘ BLANCO GRIS NEGRO ; L ) . g . . . v P
= después de la aplicacidn. Las resinas, muy rdpidas, garantizan un tiempo de secado corto: solo
3 2 horas con un espesor de capa seca de 80 um. Su excelente adherencia, sus buenas
propiedades anticorrosivas y aislantes y su facil tratamiento manual y mecanico completan las
caracteristicas de este aparejo universal y versatil.
THIN 80-850
PRODUCTOS COMPATIBLES Diluyente
para productos acrilicos

Regla general: Antes de lijar, limpiar la superficie con desengrasante para silicona PLUS 780/PLUS 70-780.

DESENGRASADO Después de lijar la superficie con materiales abrasivos de grado adecuado para el tipo de sustrato, soplar

SOPLADO cuidadosamente el polvo de lijado y volver a desengrasar con desengrasante para silicona PLUS 780/PLUS 70-780.

PELICULAS PINTURAS Para la variante de relleno: lijar en seco P240-P280.

ANTIGUAS Para la variante himedo sobre himedo: lijar en seco P320-P360.

MASILLAS DE POLIESTER Lijar en seco hasta el alisado final para la variante de relleno P240-P280.

LAMINADOS DE POLIESTER Para la variante de relleno: lijar en seco P180-P220.
6
|_
E:( Lijar en seco P80-P120
g ACERO Para obtener la maxima resistencia a la corrosidn, utilizar EPO PRIMER 3000.
%)

SUSTRATO CATAFORETICO Limpiar con desengrasante para silicona PLUS 780/PLUS 70-780.

ORIGINAL (OEM)

PLASTICOS Véase la instruccién «Tipos de pldsticos y su preparacién para el pintado».

IMPRIMACION EPOXI 2K Véase la ficha técnica de imprimacion epoxi.

IMPRIMACION FOSFATANTE 3 ) _— L

2K Véase la ficha técnica de la imprimacion fosfatante.
E Esmaltes de poliuretano 2K
5 Esmaltes acrilicos 2K
g Lacas base a base de resinas diluyentes
& Lacas base a base de agua




*La variante humedo sobre himedo esté pensada para

2/2 su uso en instalaciones industriales y en paises en los VARIANTE VARIANTE
ue no se aplican las disposiciones de la Directiva 1 1
a P 2004/‘;2/&. irect DE RELLENO HUMEDO SOBRE HUMEDO*
” VOLUMEN PESO VOLUMEN PESO
w
g DART FILLER 2000 4 100 g 4 100 g
O
§ }D HARD 90-200 1 16 g 1 16 g
o | D o/ _ [V 0
& THiNgo-ss0 | 10 % -20% 55-11g 50% 28 g
al componente A al componente A
Limite* de COV 1I/B/c* = 540 g/
8 *Para una mezcla lista para la aplicacion COV real: 530 g/I COV real: 590 g/I
o segun la Directiva UE 2004/42/CE
@ Viscosidad
g DIN 4 5 20 °C 24-50s 15-18s
i Boquilla 01.6-1.8 mm 01.2-1.4mm
Ten.er en ct,_lenta
s instrucciones Presion 1.7 - 2.2 bar 1.7 - 2.2 bar
P del equipo
Q
2
§ Ndmero de capas 2-3 capas 1 capa
<
El tiempo de
e z z evaporacion . ° . °
(A0 | gepenci doltino 5- 10 min / 20 °C 15 min / 20 °C
EE— de cabina
Vida util de la . .
o 10-20 min 25 min
mezcla a 20 °C
Espesor de una capa en seco 40 - 60 um 20-25 um
Rendimiento tedrico 7 - 10 m?/I 13 - 16 m?/I
. SIN LUAR
E . ’ Tratamiento PRELIMINAR P240-P320 (eliminar las
=| | WL en seco DE ACABADO  P360-P500 osibles inclusiones)
<§( Para una mejor fluidez, se recomienda
|_ .
< ) Tratamiento
o a on himedo DE ACABADO P800-P1000 THIN 850 SLOW
Para una capa de 80 pm 20 °C 60 °C
o Para HARD 90-200 . .
E SLow 3 horas 30 min 15 min/20 °C
= antes de aplicar la capa superficial
= Para HARD 90-200 2 horas 30 min
S STANDARD |
% Calentamiento una vez transcurridos 10
% 10-15 min minutos desde la aplicacién de la dltima capa Aplicacién de la capa siguiente sin lijar
w | ‘? ONDAS CORTAS Distancia 50-70 cm maéx. hasta 12 horas/20 °C
- Temp. max. 90 °C
_ Area 15-20 °C 20-25 °C 25-35 °C 435°C
& / nimero de elementos
o § Spot repair / Puntual HARD 90-200 STANDARD | HARD 90-200 STANDARD HARD 90-200 SLOW HARD 90-200 SLOW
% g 1-2 elementos THIN 80-850 STANDARD | THIN 80-850 STANDARD THIN 80-850 SLOW THIN 80-850 SLOW
§ é Media HARD 90-200 STANDARD | HARD 90-200STANDARD HARD 90-200 SLOW HARD 90-200 SLOW
&g 3-5 elementos THIN 80-850 STANDARD | THIN 80-850 STANDARD THIN 80-850 SLOW THIN 80-850 SLOW
| Grande HARD 90-200 STANDARD | HARD 90-200STANDARD HARD 90-200 SLOW N iend
5.10 elementos THIN 80-850 STANDARD THIN 80-850 SLOW THIN 80-850 SLOW 0 serecomienda
% U;'ELE;OETLEEC%%ZO VEASE LA FICHA DE DATOS DE SEGURIDAD TIEMPO DE CONSERVACION
5 INDIVIDUAL PRODUCTO PARA USO PROFESIONAL DART FILLER 2000 HARD 90-200
> 3 STANDARD, SLOW
APROPIADO LEA LAS CONDICIONES GENERALES 24 meses/20 °C 18 meses/20 °C




