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Technisches Merkblatt

PLUS 710

Reparatur-Set

EIGENSCHAFTEN

Das REPARATUR-SET PLUS 710 beinhaltet Polyesterharz, Harter und eine Glasmatte. Das aus
diesen Materialien entstehende Laminat besitzt eine hohe mechanische Haltbarkeit. Es dient zum
Auffillen gréBerer Materialverluste (z.B. Durchrostungen) sowie zur Verstarkung und Versteifung
von Metall- und Kunststoffoberflachen. Um eine glatte Oberflache zu erreichen, kann es nach dem
Aushérten geschliffen und mit beliebigen Polyesterspachteln abgedeckt werden.

UNTERGRUNDE

Mit Schleifpapier P80 - P120 trocken schleifen und mit dem Silikon-

Polyesterlaminate Entferner PLUS 780 nochmals entfetten.

Stahl Entfetten, mit Schleifpapier P80 - P120 trocken schleifen und
nochmals entfetten.

Holz Mit Schleifpapier P80 - P120 trocken schleifen und entstauben.

Aluminium Entfetten, mit Schleifwolle mattieren und nochmals entfetten.

2K-Acrylfiller Entfetten, mit Schleifpapier P180 - P240 trocken schleifen und

nochmals entfetten.

Alte Lackschichten Entfetten, mit Schleifpapier P80 - P120 trocken schleifen und
nochmals entfetten.

ACHTUNG

Das Harz nicht unmittelbar auf Reaktiv-Haftprimer (Washprimer), 1K-Acryl-Erzeugnisse und 1K-
Cellulosenitrat-Erzeugnisse auftragen.

MISCHUNGSVERHALTNIS

Gewichtsverhaltnis
+ o
(=]
- HARZ 1009

HARTER 2-39

VERARBEITUNGSZEIT NACH VERMISCHEN MIT HARTER

Von 10 bis 15 Minuten bei 20 °C.
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BESCHICHTBAR MIT

Polyesterspachtel, Polyester-Spritzspachtel, den meisten Fullern, Farben und Lacken.

ANWENDUNGSBEDINGUNGEN

Die minimale Arbeitstemperatur liegt bei +10 °C.

ANWENDUNG

Oberflache sdubern und schleifen.

Die Oberflache mit PLUS 780 entfetten.

Ein entsprechendes Stlick Glasmatte vorbereiten. Die Glasmatte so
zuschneiden, dass sie die Schadstelle beidseitig ca. 2 cm Uberlappend
bedeckt.

Eine Harzmenge vorbereiten, die innerhalb von 10 Minuten verbraucht
H werden kann. Vorgeschriebene Harter-Mengen einhalten. Komponenten gut
o

miteinander vermischen, bis eine einheitliche Farbe erreicht wird.
Gewichtsverhéltnisse der Bestandteile: Zu 100 g Harz ca. 2 — 3 g Harter
zugeben. Die Verarbeitungszeit betragt 10 bis 15 Minuten bei 20 °C.

Das Harz mit einem Pinsel auf die gereinigte Stelle auftragen.

Die zuvor zugeschnittene Glasmatte auflegen, andriicken und mit dem Pinsel
gleichmaBig mit Harz tranken.

Je nach Beschadigungsgrad kénnen mehrere Schichten Glasmatten aufgelegt
werden, indem man die oben beschriebenen Schritte wiederholt.

Ca. 45 Minuten bei 20 °C abwarten oder

15 Minuten bei maximal 60 °C ausharten.

Die Laminatoberflache mit Schleifpapier P80 - P120 bearbeiten, ggf. mit
Polyesterspachtel ausgleichen.
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ACHTUNG: Die Viskositat der ausgeharteten Oberflache verbessert die Haftung der nachfolgend
aufzutragenden Schichten. Falls notwendig, kann sie mit einem Nitroverdliinner entfernt werden.
Das mit dem Hérter vermischte Harz nicht wieder in die Dose zurlickgief3en.

FARBE

Gelb

REINIGUNG DER WERKZEUGE

VerdUnner fiir Acrylerzeugnisse THIN 850 oder Nitroverdiinner.

LAGERBEDINGUNGEN

In trockenen und kithlen Raumen, fern von jeglichen Feuer- und Warmequellen aufbewahren.

Direkte Sonnenbestrahlung vermeiden.

VERFALLSDATUM

Harz 12 Monate/20 °C

SICHERHEIT

Siehe Sicherheitsdatenblatt

BEMERKUNGEN

Das Produkt ist fir den professionellen Gebrauch geeignet.

SONSTIGE ANGABEN

Die hohe Qualitdt unserer Systeme ist das Ergebnis von Laboruntersuchungen und langjéhrigen
Erfahrungen. Die Angaben in diesem Dokument entsprechen unseren aktuellen Kenntnissen Uber
unsere Produkte und deren Einsatzmdglichkeiten. Wir garantieren hohe Qualitdt unter der
Bedingung, dass unsere Gebrauchsanweisungen beachtet und die Arbeiten im Einklang mit den
Regeln guter Handwerkskunst durchgefuhrt werden. Es ist erforderlich, vor dem Produkteinsatz
einen Test wegen der mdéglichen unterschiedlichen Reaktionen des Produktes mit verschiedenen
Stoffen durchzufihren. Eine Verantwortung kann von uns nicht Gbernommen werden, wenn das
Arbeitsergebnis durch Faktoren beeinflusst wurde, die auBerhalb unseres Einflusses liegen.
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