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EIGENSCHAFTEN

ACRYLFULLER PROTECT 390 — ein Fiiller auf Acrylharzbasis. Das Produkt zeichnet sich durch das mégliche Auftragen dicker
Schichten und sehr gute Verarbeitungseigenschaften aus. Bei vorgegebener Spritzviskositat ermdglicht es glatte Schichten
aufzutragen, mit denen grofRe Risse und Unebenheiten des Untergrundes ausgeglichen werden. Kurze Trocknungszeit des Fiillers
ermdglicht es, schnelle Reparaturen durchzufiihren. Sehr gutes Haftvermdégen an unterschiedlichen Untergrinden. Guter
Antikorrosionsschutz und Isolierung von Polyesterwerkstoffen (Spachtelmassen) von Oberflachenlacken durch Anwendung
hochwertiger Harze und spezieller Zusatze. Der Filler kann ohne AblUftzeiten zwischen den Schichten eingesetzt werden.

VERWANDTE PRODUKTE

H 5520 Harter Standard, kurz.

THIN 850 Standard-Verdlnner fir Acrylerzeugnisse, kurz, lang
PLUS 770 Elastifizierer. LT-04-01
PLUS 750 Beschleuniger fir Acrylerzeugnisse LT-04-02
PLUS 760 Anti-Silicon. LT-04-04
UNTERGRUNDE

Alte Lackschichten einschlieRlich
thermoplastischer Lacke

Entfetten, mit Schleifpapier P220 + P360 trocken anschleifen, abstauben, entfetten.

Polyesterspachtel Mit Schleifpapier P240 + P320 trocken anschleifen, abstauben und entfetten.
N Bis 48 Stunden ohne Schleifen, nach 48 Stunden mit Schleifpapier P320 anschleifen,
Epoxidfiller
abstauben und entfetten.
Stahl Entfetten, mit Schleifpapier P220 + P280 trocken anschleifen, abstauben und entfetten.

Reaktiv-Haftprimer (Wash Primer)

Nach Austrocknen anwenden.

Kunststoffe

Mit dem Reiniger PLUS 780 entfetten, mit Schleifwolle mattieren, entfetten.
PLUS 700 Haftvermittler anwenden.
Bei Bedarf Elastifizierer PLUS 770 auftragen.

Polyesterlaminate

Entfetten, mit Schleifpapier P280 trocken anschleifen, abstauben und entfetten.
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MISCHUNGSVERHALTNIS

Volumenverhaltnis

Gewichtsverhaltnis

|:| PROTECT 390 4
: D H 5520 1

THIN 850 0-10%

100
16,5
0-6

Die Verdiinnungsmenge wird im Verhaltnis zum Fller angegeben.

VISKOSITAT

g DIN 4/20°C 35-50s

ANTEIL ORGANISCHER FLUCHTIGER BESTANDTEILE

VOC lI/B/c Limit*
Tatsachlicher VOC-Gehalt

540 g/l
500 g/l

* Fir eine anwendungsfertige Mischung gemaf den Anforderungen der EU-Richtlinie 2004/42/CE.

ANWENDUNGSBEDINGUNGEN

Es wird empfohlen, den Fiiller bei einer Temperatur von tber 15°C und einer Luftfeuchtigkeit von maximal 80% aufzutragen.

ANWENDUNG
Duise Druck Abstand
Konventionelle Pistole, 1.6+1.8mm 2+ 4 bar 15+20cm
schwerkraftmafig versorgt
ACHTUNG: Hinweise des
Gerateherstellers beachten.
Niederdruckpistolen, 1.6 +1.8 mm 1,5+ 2 bar 10 +15¢cm
schwerkraftmafig versorgt
Anzahl der Schichten
C—— 2:3
Stéarke einer trockenen
Einzelschicht ca. 60 um
Ergiebigkeit der einsatzfertigen
Mischung in Bezug auf die Starke 4.5 m?
der Trockenschicht im bei 100 ym
angegebenen Bereich.
H5520 Standard H5520 Kurz
Topfzeit der Mischung bei 20°C
30 Min. 15 Min.
Ablftzeit zwischen dem 010 Mi
Auftragen der Schichten bei 20°C N n.
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AUSHARTEZEITEN

H5520 Standard H5520 Kurz

20°C 60°C 20°C 60°C

4 Std. 40 Min. 2 Stunden 30 Min.

ACHTUNG: Die Aushartezeiten sind fiir eine Trockenschichtdicke von 100-140 um angegeben, beziehen sich auf die Temperatur der
einzelnen Elemente.

TROCKNUNG MIT INFRAROTSTRAHLER

Abstand Anweisungen des Gerateherstellers beachten

Zeit je nach der Art und Leistung der Lampe 10 + 20 Min.

ACHTUNG: Mit dem Ausheizen mit Infrarotstrahler nicht friher als 10 Min. nach der Auftragung der letzten Schicht beginnen.

SCHLEIFEN

Trockenschleifen P360 = P500

Nassschleifen P600 = P1000

THIN 850 VERDUNNER FUR ACRYLERZEUGNISSE

Oberflache 15 +20°C 20 + 25°C 25+ 35°C

Klein H5520 Kurz H5520 Kurz/Standard H5520 Standard
1-2 Elemente, Spot Repair THIN 850 kurz THIN 850 Kurz THIN 850 Standard
Mittel H5520 Kurz/Standard H5520 Standard H5520 Standard
3-5 Elemente THIN 850 Kurz/Standard THIN 850 Standard THIN 850 Lang
Grof} H5520 Standard H5520 Standard H5520 Standard
mehr als 5 Elemente THIN 850 Standard/Lang THIN 850 Lang THIN 850 Lang
FARBTON

Weil, grau, schwarz.

REINIGUNG DER WERKZEUGE

Verdunner fur Acrylerzeugnisse THIN 850 bzw. Verdiinnung fur Zellulosenitraterzeugnisse.

LAGERBEDINGUNGEN

Kuihl und trocken, fern von jeglichen Feuer- und Warmequellen aufbewahren.
Vor Sonnenbestrahlung schiitzen.

VERFALLSDATUM

PROTECT 390 24 Monate/20°C
H 5520 Standard 18 Monate/20 °C
H 5520 Kurz 12 Monate/20 °C
THIN 850 24 Monate/20°C
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SICHERHEIT

Siehe Sicherheitsdatenblatt

BEMERKUNGEN

Der Acrylfiller PROTECT 390 ist ausschlieflich mit dem Harter der Firma NOVOL H 5520 anzuwenden.

Die Anwendung anderer Harter kann zur Verschlechterung des Korrosionsschutzes des Fullers sowie seiner chemischen und
mechanischen Bestandigkeit fuhren.

WEITERE INFORMATIONEN

Registernummer: 000024104

Die Effizienz unserer Erzeugnisse ist das Ergebnis von Laboruntersuchungen und langjahrigen Erfahrungen. Die in diesem Dokument
enthaltenen Daten stimmen mit dem allgemeinen Kenntnisstand Uber unsere Produkte und deren Einsatzmoglichkeiten Uberein.
Hierfir verblrgen wir uns unter der Bedingung, dass unsere Gebrauchsanweisungen strikt beachtet werden und die Arbeiten im
Einklang mit den bewahrten Grundsatzen des Handwerks erfolgen. Da das Produkt mit verschiedenen Materialien méglicherweise
unterschiedlich reagiert, ist es erforderlich, vor der Anwendung eine Probe durchzufiihren. Wir Gbernehmen keine Haftung, wenn das
Endergebnis durch Faktoren beeinflusst wurde, die sich aufRerhalb unserer Kontrolle befinden.

ZUSATZLICHE INFORMATIONEN

GEWICHTSVERHALTNIS DER BESTANDTEILE: 4+1
ACHTUNG!

Um entsprechende Parameter des Fullers zu erreichen, ist es sehr wichtig, dass die einzelnen Bestandteile sehr gut vermischt
werden.

Mischungsmenge PROTECT 390 H 5520
0.101 120 g 209
0.151 181g 30g
0.201 241g 4049
0.251 301g 50¢g
0.301 3619 60g
0.401 4829 80g
0.501 602 g 100 g
0.751 903 g 149 g
1.001 1204 g 1994
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ZUSATZLICHE INFORMATIONEN

GEWICHTSVERHALTNIS DER BESTANDTEILE: 4+1+10%

ACHTUNG!

Um entsprechende Parameter des Fullers zu erreichen, ist es sehr wichtig, dass die einzelnen Bestandteile sehr gut vermischt

werden.

Mischungsmenge PROTECT 390 H 5520 THIN 850

0.101 1119 189 79
0.151 167 g 28¢g 109
0.201 223 g 3749 13g
0.251 279¢g 469 179
0.301 334g 55¢g 20g
0.401 446 g 7449 26g
0.501 5579 92¢g 33¢
0.751 836 g 138¢g 49¢g
1.001 1115 g 184 g 66 g
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