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PROTECT 368 TIX UHS

Epoxid-Antikorrosionsfiiller UHS
Epoxidfiller mit Korrosionsschutz mit hohem Anteil fester Bestandteile,
amin-addukt-gehartet

VERWANDTE PRODUKTE

H 5970 STANDARD Harter flr Epoxidflller Standard
H 5970 SLOW Harter far Epoxidfaller Lang
THIN 60 VerdUnner flr Epoxiderzeugnisse
ANWENDUNG

» Transporimittel

» Maschinen und Anlagen

* AuBenoberflachen der Behalter
» Stahlkonstruktionen

EIGENSCHAFTEN

* Hoher Anteil fester Bestandteile

» Hervorragende Korrosionsschutzeigenschaften
» Ausgezeichnete Isolationseigenschaften

» Hervorragende Verlaufseigenschaft

» Kann in dicken Schichten aufgetragen werden
» Sehr gute chemische Bestandigkeit

» Sehr gute mechanische Festigkeit

» Auftragbarkeit bis 300 um nass in einer Schicht
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UNTERGRUNDE

Stahl

Bis zum Reinheitsgrad Sa 2'/, (Strahlen) oder St3 (manuelle Reinigung oder Reinigung unter
Einsatz eines mechanisch angetriebenen Gerétes) gemaB der Norm PN-ISO 12944-4
reinigen; die bearbeitete Oberflache muss frei von Olen, Schmierstoffen, Staub, losem
Anstrich, Walzzunder, Rost und fremden Verunreinigungen sein; die Oberflache sollte einen
naturlichen Metallglanz aufweisen.

Alte Lackschichten

Entfetten, mit Schleifpapier P220 - P360 trocken schleifen.

Polyesterspachtel

Mit Schleifpapier P240 + P320 bis zum Erreichen der abschlieBenden Gléatte trocken
schleifen.

Verzinkter Stahl, Aluminium

Zur Erzielung der entsprechenden Rauheit des Untergrundes sanfte Bearbeitung durch
Strahlen mit einem sphérischen nichtmetallischen Strahimedium durchfiihren oder mit
Schleifpapier P240 - P320 schleifen und anschlieBend entfetten.

Edelstahl

Entfetten und mit Schleifpapier P240 — P320 mattieren. Nochmals entfetten.

Polyesterlaminate

Mit Schleifpapier P280 trocken schleifen und entfetten.

MISCHUNGSVERHALTNIS

|:| |:| Volumenverhaltnis Gewichtsverhaltnis
|:| PROTECT 368 TIX 4 100
UHS
1 15
H 5970
o/, ~ o, -
THIN 60 10% + 20% 55+ 11
Verdinnermenge bezogen auf den Fuller.
VISKOSITAT
g D 441 100-120 s
DIN 4/20°C 4+1+10% 60-65s
4+1+20% 32-37s
ANWENDUNG
Duse Druck Abstand
Standardpistole mit
ACHTUNG: Hinweise des Schwerkraftzuflihru 1,6 +2,2mm 3+ 4 bar 15+ 20 cm
Gerateherstellers beachten. ng
Hochdruckspritzen . 100 + 160 bar
mit Zerstauberdruck| 0,33 ',,9’43 mn: Zerstauberdruck 10+15¢cm
(0.013" +0.0177) > bar
Anzahl der 1-2
C Schichten
ACHTUNG: Die Mindestdicke des Epoxidfillers darf nicht geringer als 80 um fir Stahl und 60
pm fir Aluminium sein.
Stérke der
trockenen 100 + 120 ym
Einzelschicht
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Ergiebigkeit der ca. 8,0 m?/l
streich- bzw.
spritzfertigen 0,13 1/m?
Mischung in Bezug bei 80 pm
aut die Stérke der PROTECT 368 TIX UHS + H 5970 (4:1)
Trockenschicht im
angegebenen
Bereich

Die praktische Ergiebigkeit hdngt von der Form, der Rauheit des Untergrundes und den
Anwendungsparametern ab.

Topfzeit der H5970 SLOW 6 Std.
Mischung bei 20°C H5970 STANDARD 1 Std.
Abluftzeit zwischen

dem Auftragen der 15 +20 Min.
Schichten

AUSHARTEZEIT

Zeit bis zum Schleifen H 5970 SLOW H 5970 STANDARD
Fiir max. Dicke 1
Ormax. Dicke 130U | 4o | 20:c | 60°C | 10°C 20°C 60°C

- 24 Std. 60 Min. 48 Std. 14 Std. 45 Min.

SCHLEIFEN

Trockenschleifen P240 + P500
BESCHICHTBAR MIT

10°C 20°C 60°C
Auftragungszeit der . o o
Deckfarbe bei einer 4 Std. fur 90 Min. fir H5970 SLOW 50 Min. far H5970 SLOW

. ) H5970
Flllerdicke von 80um STANDARD 60 Min. fir H5970 30 Min. fir H5970
STANDARD STANDARD

Beschichtbar mit allen NOVOL-Decklacken. Die maximale Zeit fiir die Auftragung der nachsten Schicht ohne Mattieren
betragt 48 Stunden. Der Harter H 5970 STANDARD ermdglicht die Auftragung der Industrie-Spachtelmasse Tech Plus
nach 8 Stunden.

TECHNISCHE DATEN

Anteil fester
Bestandteile im Anteil fester Bestandteile . .
Produkt Gewichts- im Volumenverhaltnis Dichte Verreiben
verhaltnis
PROTECT 368 TIX UHS = 80% = 63% = 1,55 g/cm?® < 25um
H 5970 =71% =~ 66% = 0,97 g/cm?® —_

PROTECT 368 UHS _ ~ ~ 3

+ H 5970 (4:1) =79% 64% 1,43 g/cm < 25um
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GEHALT AN FLUCHTIGEN ORGANISCHEN VERBINDUNGEN

VOC lI/B/c Grenzwert* 540 g/l

Tatsachlicher VOC-Gehalt 310 g/l (fir das System 4+1)

350 g/l (fir das System 4+1+10%)
385 g/l (fir das System 4+1+20%)

* Fur streich- bzw. spritzfertige Mischung geman den Anforderungen der EU-Richtlinie 2004/42/CE.

NACHNUANCIEREN

Nicht empfohlen.

ANWENDUNGSBEDINGUNGEN

Die zu streichende Oberflache muss trocken sein. Die Temperatur der Farbe, der zu streichenden Oberflache und die
Umgebungstemperatur sollen im Bereich zwischen +10°C und +35°C liegen und die relative Luftfeuchtigkeit soll 80% nicht
Uberschreiten.

Die Temperatur der zu streichenden Oberflache soll um mindestens 3°C héher als der Taupunkt sein.

TEMPERATURBESTANDIGKEIT

Der Filler kann im Temperaturbereich von -60°C bis +80°C eingesetzt werden.

Der periodische Einsatz ist bei Temperaturen bis +120°C zul&ssig.

FARBE

Beige.

REINIGUNG DER WERKZEUGE

Verdlnner fir Epoxiderzeugnisse THIN 60.

LAGERBEDINGUNGEN

In trockenen Raumen, bei einer Temperatur von +5°C bis +35°C lagern, von Flammen und Hitze fernhalten. Vor
Sonnenbestrahlung schitzen.

VERFALLSDATUM*

PROTECT 368 TIX UHS 24 Monate/20°C
H 5970 SLOW 24 Monate/20°C
H 5970 STANDARD 24 Monate/20°C
THIN 60 24 Monate/20°C

*In original verschlossenen Verpackungen.

SICHERHEIT

Siehe Sicherheitsdatenblatt.
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Registernummer: 000024104.

Die hohe Qualitat unserer Systeme ist das Ergebnis von Laboruntersuchungen und langjéhrigen Erfahrungen. Die Angaben
in diesem Dokument entsprechen unseren aktuellen Kenntnissen tiber unsere Produkte und deren Einsatzmdglichkeiten. Wir
garantieren hohe Qualitat unter der Bedingung, dass unsere Gebrauchsanweisungen beachtet und die Arbeiten im Einklang
mit den Regeln guter Handwerkskunst durchgefiihrt werden. Es ist erforderlich, vor dem Produkteinsatz einen Test wegen der
maéglichen unterschiedlichen Reaktionen des Produktes mit verschiedenen Stoffen durchzufiihren. Eine Verantwortung kann
von uns nicht Gbernommen werden, wenn das Arbeitsergebnis durch Faktoren beeinflusst wurde, die auBerhalb unseres
Einflusses liegen.
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